


M) MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

Poczatki Przedsigbiorstwa MATERBUD siegajg roku 1992. Wtedy, jako lokalny

dostawca ksztattek z zeliwa szarego, obstugiwalismy gtéwnie firmy instalatorskie,
realizujgce niewielkie inwestycje na terenie wojewddztwa pomorskiego. Kolejne lata pracy
na rynku pozwolity nam zdoby¢ doswiadczenie i kompetencje niezbedne do zabezpieczania
dostaw ksztattek z zeliwa sferoidalnego o $rednicach do @1200 na najwieksze polskie

i europejskie inwestycje. W kolejnych latach, dzieki naszym Partnerom handlowym,

znak MB stat sie rozpoznawalny w najdalszych zakgtkach Europy.

Przez lata pracy na rynku, w tym prowadzenia wtasnej odlewni, zdobylismy umiejgtnosci
tworzenia wtasnych omodelowan i projektow technologii odlewniczych. Trwatosce
wykonywanych przez nas powtok cementowych oraz wysoka jakos¢ powtok malarskich

z naszej malarni proszkowej zyskaty uznanie u szczegodlnie wymagajgcych Klientow.

Stworzony przez nas katalog wyrobow, pokazujgcy nasz potencijat produkcyjny, obejmuje
wyroby wykonane z zeliwa sferoidalnego 500-7 GGG 50 zgodnie z normami PN-EN
1563:2000, EN 545-2010 oraz naszymi normami zaktadowymi (ZN-MB), ktére powstaty
jako odpowiedz na oczekiwania i potrzeby naszych Klientéw. Na kolejnych kartach katalogu
znajdziecie Panstwo informacje o dostepnych typach i wymiarach ksztattek, sposobach
potgczen i uszczelnien, zakresach zastosowania oraz alternatywnych zabezpieczeniach
antykorozyjnych. Katalog uzupetnilismy o informacje praktyczne z zakresu montazu,
przechowywania i przewozenia naszych wyrobow.

Mieczystaw Pietrzyk

Gdansk, 30 kwietnia 2013
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MATERBUD Company was founded in 1992. Then as a regional supplier of grey cast iron
we supplied installation companies which provided small investments in the Pomerania
region of Poland. The following years of work on the market allowed us to gain experience
and competencies necessary to secure the supply of iron cast fittings with diameters up
to @1200 for the largest European investments. Thanks to our trading partners

the MB trademark became recognizable in the remotest corners of southern

and eastern Europe and beyond.

Over the years, with our own foundry, we have gained the skills to create our own models
and technological schemes of casting. The durability performance of our coatings and
the high quality cement paint in our powder coating workshop, gained recognition with
particularly demanding customers.

The new product catalogue we created, showing our production capacity, includes
products made of ductile cast iron GGG 50 500-7 in accordance with standards
PN-EN 1563:2000, EN 545-2010 and our company standards (ZN-MBJ), devised as

a response to the expectations and needs of our customers. On the following pages
of the catalogue you will find information about the available types and sizes of fittings,
connections and tightness methods, fields of application and alternative anti-corrosion
protection. Additionally, the catalogue was completed with practical information about
scope mounting, storage and transportation of our products.

Mieczystaw Pietrzyk

KomnaHua MATERBUD 6bina co3paHa B 1992 rofly. B ToT nepuop BpemeHu Hala ¢pripma, bygyum
NOCTaBLUMKOM M3[eNniA N3 Ceporo vyryHa Ha Tepputopum Nomopckoro Boesopctsa MonbLubl,
06cnyKMBana rnaBHbIM 06pa3oM cTpouTesibHble GUPMbI, BOMIOLLAA B »KNU3Hb JIOKaNIbHble MHBECTULNN.
lofbl ycepHOro TpyAa Ha PbIHKE MO3BOMUAN HaM HAaKOMUTb HEOOXOAUMbIN OMbIT Y KOMAETEHLUN,
HeobXxoauMble AnA NOCTaBOK U3AeNUIN 13 cdepounsianbHOro YyryHa gmametpom go @1200mm ana
peanusaunm KpynHenwmnx eBponencknx MHBeCcTMUMi. bnarogapa Hawym napTHEPam, TOPro.bIn 3HaK
«MB» cerofjHs n3BeCTeH 1 nonynapeH B Hanbonee yaaneHHbIx yronkax tOxHon n BoctouHon Esponbl,
a TaKXe 3a ee npegenamu.

YcnewHan [eATenbHOCTb Ha PbIHKE, B TOM YMcie Hanuumne co6CTBEHHON IMTENHOWM NPOV3BOACTBEHHOM
JIMHUK, NO3BONIIA HAM MONYYUTb 3HAHVA 1 OMbIT, KOTOPbIE NPEAOCTaBUIN BO3MOXKHOCTb CO3LaHNA
COOCTBEHHbIX MAaTPULL 1 TEXHONMOMMYECKNX CXeM NNTbA. [JONTOBEYHOCTb LIeMEHTHOIO NMOKPbITUA U3Lennii
1 BbICOKOE KauyeCTBO VX MOKPACKM Ha COBCTBEHHOI MOKPACOYHOW NIVHUW NOAYUYUAY NPU3HaHUE

y Hanbonee Tpeb6oBaTeNbHbIX KIIMEHTOB.

Co3paHHbI HaMK KaTanor U3enuii, Lesiblo KOTOPOro ABAAETCA 0ToOpaxeHne Hallero
NpPOoV3BOACTBEHHOTO NOTEHLMaNa, BKAoYaeT B ceba nsgenuvs ns cheporpansHoro vyryHa 500-7 GGG

50, KoTopble n3rotosneHbl cornacHo ¢ Hopmamm PN-EN 1563:2000, EN 545-2010, a Tak»Ke COOTBETCTBYIOT
BHYTPEHHUMM NPOMN3BOACTBEHHbIM TpeboBaHUAM (ZN-MB), pa3paboTaHHbIMK B COOTBETCTBUN

C OXKMIAHUAMY HALLMX KNMeHTOB. Ha cTpaHuLax Katanora Bbl HaligeTe nHGopMaLmio o AOCTYMHbIX BUAAX
1 pa3mepax GacoHHbIX YacTeil, cnocobax Ux coefuHeHNI 1 YIIOTHeHUA, chepe NPUMEHEeHMs, a Takxe

0 anbTePHATVBHbIX aHTUKOPPO3UIHBIX MOKPbITUAX. KaTanor gononHeH nHpopmaLmein OTHOCUTENIbHO
MOHTaa, XpaHeH/A 1 TPaHCMOPTUPOBKM HaLLIMX U3AeNniA.

Meuncnas MNeTpxnk

Gdansk, 30 April 2013
r. [naHbck, 30 anpena 2013r.
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Potgczenia kotnierzowe

Krdcce jednokotnierzowe F

One flanged spigot FeOpHodnaHueBble natpybkm F

Krocce dwukotnierzowe FF

Double flanged spigot FFe[ByxdnaHuesbie natpy6ku FF

Krocce FW

Connector pipe FWe Matpy6ku FW

Trojniki kotnierzowe T

All flanged tee Te ®naHueBble TPONHMKN T

Czwaorniki kotnierzowe TT

All flanged cross TTe OnaHueBble KpecTbl TT

Zwezki dwukotnierzowe FFR

Double flanged concentric taper FFResyxdnaHuesble nepexogbl FFR
Zwezki asymetryczne FFRe

Double flanged flat taper FFRe*AccumeTprueckue dnaHuesbie nepexonbl FFRe
Kolana dwukotnierzowe Q

Double flanged 90° bend Qe ®naHueBble koneHa Q

tuki dwukotnierzowe FFK

Double flanged bend FFKe IsyxdnaHuesble otBoabl FFK

Kolana kofnierzowe ze stopkg N

Double flanged 90° duckfoot bend Ne®naHueBble koneHa ¢ HoXKo N
Odwadniaki kotnierzowe TTO

Drain valve TTO e OpeHakHble oTBOAbI TTO

Kotnierze slepe X

Blank flange XeTnyxue dnaHupl X

Kotnierze gwintowane

Blank reducing flange *nyxue ¢naHupbl c pe3bboii

Potgczenia kielichowe

Trojniki trzykielichowe MMB

All socket tee MMB e Tpexpactpy6Hble TporiHuku MMB

Zwezki dwukielichowe MMR

Double socket concentric taper MMR e IByxpacTpy6Hble nepexonbl MMR
Kolana dwukielichowe MMQ

Double socket S0° bend MMQ ¢ IByxpacTtpy6Hble koneHa MMQ

tuki dwukielichowe MMK

Double socket bend MMKe IByxpactpy6Hble otBogbl MMK

Korki P

Cap Pe3arnywkmu P



Potgczenia kielichowo-kotnierzowe

Odwadniaki kielichowo-kotnierzowe MMO

Double socket level invert tee with flanged branch MMQ ¢ IpeHaxHble oTBogbI MMO
Trojniki dwukielichowo-kotnierzowe MMA

Double socket tee with flanged branch MMA e iByxpacTtpy6Hbie dnaHueBble TporiHK MMA
Kieliszki E

Flanged socket EePactpy6Ho-dpnaHueBble natpy6ku E

t gczniki, akcesoria, uszczelki

t gczniki rurowo-kotnierzowe tRK

Flange adaptor for pipes with various materials £ RKe*®naHuesble Tpy6Hble MydTbl £RK
tgczniki rurowe LR

Collar for pipes various materials £.Re*Tpy6Hble mydTbl LR
Nasady kotnierzowe

Flanged bend clamps®®naHueBble Hacagku

Opaski naprawcze

Repair clamps ¢ PemoHTHbIE XOMYyTbI

Doszczelniacze

Caulkings for socket *Jo6aBouHble ynnoTHUTENN

Wstawki montazowe

Dismantling joint  leMoHTa)KHble BCTaBKM

Nasuwki trojdzielne

Triple leak repair clampeTpexcocTaBHble HagBUKHblE MybTbI
Uszczelki TYTON®

TYTON® gaskets*MaHxeTbl TYTON®

Uszczelki TYTON-SIT®

TYTON-SIT® gasketse®ManxeTbl TYTON-SIT®

Uszczelki ptaskie

Flat gaskets elnockne maHXeTbl

Badania techniczne i odbiorowe

Karta Techniczna: Wymiary catkowite kofnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2:1999
Technical page: Overal dimensions of flanges according to PN-EN 1092-2:1999 standard
TexHunueckas ccbinka: [NepeyeHb pa3mepos dnaHues cornacHo ctaHaapTta PN-EN 1092-2:1999
Karty Techniczne |-VI

Technical pages I-VI

TexHnyeckne ccobkm |-VI

Certyfikaty, atesty, swiadectwa jakosci
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GRUPA PRODUKTOWA
Potgczenia kotnierzowe

PRODUCT GROUP
All flanged fittings
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Kroéce jednokotnierzowe F MS3) MATERBUD

One ﬂanged Spigot F producednt ksztaite}l:
OpHodnaHuesble naTpybkn F R A

L
- L
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[n:.m] [nl?l‘rl‘n] Norma Standard CraHgapT
340 66 PN-EN 545:2010
1000 66 ZN-MB 02.F
350 98 PN-EN 545:2010
1000 98 ZN-MB 02.F
360 118 PN-EN 545:2010
1000 118 ZN-MB 02.F
370 144 PN-EN 545:2010
1000 144 ZN-MB 02.F
380 170 PN-EN 545:2010
1000 170 ZN-MB 02.F
400 222 PN-EN 545:2010
1000 222 ZN-MB 02.F
420 274 PN-EN 545:2010
1000 274 ZN-MB 02.F
440 326 PN-EN 545:2010
1000 326 ZN-MB 02.F
460 378 PN-EN 545:2010
1000 387 ZN-MB 02.F
480 429 PN-EN 545:2010
1000 429 ZN-MB 02.F
520 532 PN-EN 545:2010
1000 532 ZN-MB 02.F
560 635 PN-EN 545:2010
1000 635 ZN-MB 02.F
600 738 PN-EN 545:2010
1000 738 ZN-MB 02.F
600 842 PN-EN 545:2010
1000 842 ZN-MB 02.F
600 945 PN-EN 545:2010
1000 945 ZN-MB 02.F
600 1048 PN-EN 545:2010
1000 1048 ZN-MB 02.F
600 1255 PN-EN 545:2010
1000 1255 ZN-MB 02.F

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

®naHuesble coefnHenus n otBepcTBus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasneHue PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbBI OJIAHLIEB: cm. paspen «TexHUYeCKe YCIoBYA 1 OTrpy3Kay, TexHnuyeckas ccbiika «[onHble pasmepbl gpnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHUYecKre ycnoBua 1 oTrpysKay, TexHnyeckas ccobika |

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHnA




Skracanie kro¢cow

W praktyce montazowej czasami powstaje na budowie koniecznos¢ skrocenia dostarczonych kréécow. Po wykonaniu operacji dociecia
do wymaganej dtugosci, niezbednym jest wykonanie sfazowania cietej krawedzi, zachowujac oryginalne parametry bosego konca
(wymiary sfazowania zgodnie z tabelg).

Spigot cutting

In practice it is often necessary to reduce the length of the spigot. After cutting it to the required length it is necessary to phase
the edge, retaining the original parameters of the free end of the tube.

Phasing dimensions are shown in the table.

O6pe3ka naTpybKoB

3ayacTyio B MOHTaXXHOI MPaKTUKE BO3HUKaeT HEOOXOAMMOCTb COKPaTUTb ANMHY NaTpy6Ka. Mocne ocyllecTBNeHnA 06pe3KmM A0 HyKHOM
BNVIHbI HEOOXOANMbIM ABNAETCA dasvipoBaHe 06pe3aHHON KPOMKI NaTPy6Ka, COXPaHB NMPU STOM OPUrMHasbHbIE MapaMeTpbl
CBO6OAHOrO KOHLa TPyObl.

C uenbto obneryeHvsa 3agauv npeacTasisem B Tabnvue napameTpbl 4na o6o3HayveHns TYTON.

/»

on
|

DN | 65| 80 | 100 125| 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000| 1200
r 5 6 7 8 9 11
15 | 20 25 30

UWAGA. Po sfazowaniu krawedzi kroéca, obrabiane powierzchnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
ATTENTION. After phasing the spigot machined surfaces should be provided with anti-corrosion coating.

BHVMAHWUE. Mo BbinonHeHWto ¢pa3rpoBaHya KPOMKIM NaTpybka o6paboTaHHbIe MOBEPXHOCTU CieAyeT 06ecneunTb aHTUKOPPO3MIAHBIM
MOKPbITUEM.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA




Kroéce dwukotnierzowe FF MS3) MATERBUD®

Double flanged spigot FF T
__ wodociggowych
'ElBde)naHLl'eBble nany6 Kl/l FF z zeliwa sferoidalnego
A A-A
—
L =
o
A
A
—
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
DN L Norma Standard
[mm] [mm] CraHpgapT
50 100 150 200 300 500 1000 PN-EN 545:2010
65 100 200 300 500 1000 PN-EN 545:2010
80 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 | 1500 | 2000 | 3000 | PN-EN 545:2010
100 100 150 200 300 400 500 800 900 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
125 200 300 400 500 800 1000 PN-EN 545:2010
150 100 200 300 400 500 800 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
200 100 200 300 400 500 800 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
250 100 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
300 100 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
350 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
400 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
500 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
600 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
800 200 300 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
1000 300 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
1200 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
MnaHueBble coefuHeHus n otBepctaua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasneHune PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTAHLLEB: cm. pa3gen «TexHUYecKre yCrnoBus 1 OTrpy3Kay, TexHuueckas ccbinka «[ofHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHuYecKme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccobiika |

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHWA




Na specjalne zamoéwienia istnieje mozliwos¢ wykonania kré¢cow o indywidualnych dtugosciach. Zaréwno krétszych jak i dtuzszych od
wymiaréw katalogowych.

Maksymalna oferowana przez Materbud dtugos¢ kro¢céw FF moze wynosi¢ 5000 mm.

On special request we can offer and produce double flanged spigots with individual lengths - shorter and longer than the dimensions
on the catalogue sheets.

Maximum length of Materbud spigots FF is 5000 mm.

B Cnly4yae cneynanbHOro 3akasa cyuectsyet BO3SMOXHOCTb U3roToB/ieHUA I'IanyﬁKOB pa3n|/|qH0|7| AJ/INHbI — KoOpoYye nm6o ANNHHEe
n3genuvi, nepeyvynciieHHbIX B KaTtanore.

B npepnoxeHun Matepbyn makcumanbHas gnvHa natpyokos FF moxeT coctaBnsaTb 5000 Mm.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA
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Krocce FW
Connector pipe FW
MaTpy6kn FW

DN

Nk

Tablica wymiardw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[gﬂﬂ [ni-m] [n[::n] Norma Standard CraHpapT
50 110 63 ZN-MB 02.FW.
80 128 90 ZN-MB 02.FW.
100 141 110 ZN-MB 02.FW.
150 171 160 ZN-MB 02.FW.
200 192 225 ZN-MB 02.FW.
250 230 280 ZN-MB 02.FW.
300 267 315 ZN-MB 02.FW.
400 294 400 ZN-MB 02.FW.
500 315 500 ZN-MB 02.FW.
600 340 630 ZN-MB 02.FW.
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
MnaHueBble coefuHeHus n otBepctaua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee pasneHune PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTAHLLEB: cm. pa3gen «TexHUYecKre yCrnoBus 1 OTrpy3Kay, TexHuuyeckas ccbika «[onHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNCAHWE U3JENNA: cm. pa3pen «TexHMYecKre ycnoBua 1 oTrpyskay, TexHnyeckas ccobiika |

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHWA




Transport i przechowywanie ksztattek z zeliwa sferoidalnego

W celu zapewnienia trwatosci powtok antykorozyjnych nalezy zwraca¢ uwage, aby:

nie zrzucac ksztattek z samochodu
zabezpieczyc¢ ksztattki przed uderzaniem o siebie lub inne przedmioty (w trakcie transportu)

w trakcie przetadunkéw z uzyciem wézkéw widtowych nie dopusci¢ do bezposredniego kontaktu widet z ksztattka, szczegdinie
Z jej wewnetrzng powierzchnig

ksztattki dostarczac¢ na miejsce montazu bezposrednio przed wykonywaniem prac. Diuzsze przechowywanie mozliwe jest tylko
w suchych magazynach. Zalecenie to jest szczegélnie wazne dla ksztattek wewnatrz cementowanych.

na placu budowy sktadowac ksztattki na paletach drewnianych

Transportation and storage of iron cast fittings

For non-corrosion protection pay attention to the following details:

don't discard fittings from vehicle
prevent fittings from hitting each other or other objects (during transit)
in the course of handling with forklifts try to prevent direct contact with the shaped fork, particularly to the inner surface

deliver fittings to the installation area immediately before performing the work. Long-term storage is possible only in a dry warehouse
This recommendation is particularly important for fittings with cement cover inside

at the building site store fittings on wooden pallets

MepeBo3Ka 1 XpaHeHne U3aenuii 13 chepomnganbHOro YyryHa

[ina obecneveHns COXPAHHOCTU aHTUKOPPO3MINHOIO NOKPbITUA cnepyet 06paTVITb BHMMaHWe Ha cneayoLwine netanu:

He cbpacbiBaTb U3LeNs C aBTOMO6UIIA
npefoxpaHATb U3AENVA OT yAapoB (BO Bpems NMepeBo3Ki)

BO BPeMA NMOrpy3Kn € NCrosib30BaHNEM MOrpy34mnKoB He AoMyCKaTb HEMOCPEACTBEHHOIO KOHTaKTa BU MNorpy3ynka C usgenmnamm,
B 0COBEHHOCTU C X BHyTpeHHeVI NMOBEPXHOCTbIO.

nspenua cnegyet 0oCTaBATb Ha MECTO MOHTa»<a HenocpenCcTBeHHO nepen HavdyaioM BbIMNOJIHEHNA pa60T. OnutenbHoe XpaHeHne
AOonycCKaeTcA TOJIbKO Ha CKyliafax, 3aliMLeHHbIX OT BHELIHEro aTMOC¢epHOFO BO3,E[EI7ICTBI/IF|. OcobeHHO pexkomeHayeTca anAa |/|3,qu1|/||7|
C LULEMEHTHbIM NOKPbITUEM BHYTPW.

Ha CTPOUTENbHON MIIOLWAAKE CKNAAMPOBaTb U3AENNA Ha AepeBAHHbIX NanneTax

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coefAMHEHNA




Trojniki kotnierzowe T MB> MATERBUD’

Al | ﬂ a n ged tee T pdeucednt ksztalte’:
q)naHLl'eBble TpOMHMKM T z zeliwa sfero?dga\négo
A AA DN2
[ ] ez ‘ 777

DN1

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN1| DN2 L H | Norma Standard | |[DN1| DN2 L H | Norma Standard | [ DN1| DN2 L H | Norma Standard
[mm]| [mm] | [mm] |[[mm] CraHpapt [mm]| [mm] | [mm] |[[mm] CraHpapT [mm]| [mm] | [mm] |[[mm] CraHpapT
50 50 300 150 | PN-EN 545:2010 250 620 | 330 | PN-EN 545:2010 400 930 | 540 | PN-EN 545:2010
50 300 | 150 ZN-MB 02.T 300 | 300 680 | 340 | PN-EN 545:2010 || 600 | 500 1040 | 550 ZN-MB 02.T
e 65 330 165 | PN-EN 545:2010 300 800 | 400 | PN-EN 545:2010 600 1100 | 550 | PN-EN 545:2010
50 325 170 ZN-MB 02.T 150 530 | 340 | PN-EN 545:2010 200 650 | 525 | PN-EN 545:2010
80 80 330 | 165 | PN-EN 545:2010 || 350 | 200 585 | 350 | PN-EN 545:2010 250 700 | 530 ZN-MB 02.T
80 280 | 150 ZN-MB 02.T 350 760 | 380 | PN-EN 545:2010 700 500 980 | 570 ZN-MB 02.T
50 360 180 ZN-MB 02.T 80 470 | 355 | PN-EN 545:2010 700 1200 | 600 | PN-EN 545:2010
100 80 360 175 | PN-EN 545:2010 80 460 | 350 ZN-MB 02.T 150 690 | 540 ZN-MB 02.T
100 330 170 ZN-MB 02.T 100 490 | 360 | PN-EN 545:2010 200 690 | 585 | PN-EN 545:2010
80 395 190 ZN-MB 02.T 150 540 | 350 ZN-MB 02.T 250 740 | 590 ZN-MB 02.T
125 80 350 | 185 | PN-EN 545:2010 400 200 610 | 380 | PN-EN 545:2010 250 760 | 590 ZN-MB 02.T
100 400 195 | PN-EN 545:2010 250 665 | 390 | PN-EN 545:2010 300 930 |610 ZN-MB 02.T
125 400 | 200 | PN-EN 545:2010 250 650 | 390 ZN-MB 02.T = 400 910 | 615 | PN-EN 545:2010
50 440 | 205 ZN-MB 02.T 300 725 | 400 | PN-EN 545:2010 400 1020 | 620 ZN-MB 02.T
50 335 185 ZN-MB 02.T 300 890 | 400 ZN-MB 02.T 500 1005 | 620 ZN-MB 02.T
80 360 190 ZN-MB 02.T 400 840 | 420 | PN-EN 545:2010 600 1350 | 645 | PN-EN 545:2010
150 100 440 | 210 | PN-EN 545:2010 80 510 | 410 | PN-EN 545:2010 800 1350 | 675 | PN-EN 545:2010
100 435 | 250 ZN-MB 02.T 80 530 | 410 ZN-MB 02.T 200 730 | 645 | PN-EN 545:2010
150 440 | 220 | PN-EN 545:2010 100 535 | 420 | PN-EN 545:2010 300 830 | 650 ZN-MB 02.T
150 375 190 ZN-MB 02.T 100 510 | 420 ZN-MB 02.T Ly 600 1500 | 705 | PN-EN 545:2010
150 390 190 ZN-MB 02.T 150 560 | 420 ZN-MB 02.T 900 1500 | 750 | PN-EN 545:2010
50 360 | 210 ZN-MB 02.T 150 580 | 420 ZN-MB 02.T 200 770 | 705 | PN-EN 545:2010
80 380 | 225 | PN-EN 545:2010 200 650 | 440 | PN-EN 545:2010 300 870 | 710 ZN-MB 02.T
100 520 | 240 | PN-EN 545:2010 || 500 200 620 | 440 ZN-MB 02.T 400 990 | 735 | PN-EN 545:2010
200 100 400 | 230 | PN-EN 545:2010 250 700 | 450 ZN-MB 02.T 500 1100 | 750 ZN-MB 02.T
150 460 | 245 | PN-EN 545:2010 300 780 | 450 ZN-MB 02.T ol 500 1130 | 750 ZN-MB 02.T
200 520 | 260 | PN-EN 545:2010 300 740 | 450 ZN-MB 02.T 600 1650 | 765 | PN-EN 545:2010
200 460 | 230 ZN-MB 02.T 400 850 | 470 ZN-MB 02.T 800 1640 | 780 ZN-MB 02.T
80 405 | 265 | PN-EN 545:2010 400 890 |470 ZN-MB 02.T 1000 1650 | 825 | PN-EN 545:2010
100 425 | 270 | PN-EN 545:2010 500 1000 | 500 | PN-EN 545:2010 200 760 | 820 ZN-MB 02.T
250 150 485 | 280 | PN-EN 545:2010 500 1000 | 450 ZN-MB 02.T 200 780 | 820 ZN-MB 02.T
200 540 | 290 | PN-EN 545:2010 80 580 | 480 ZN-MB 02.T 400 1000 | 860 ZN-MB 02.T
250 600 | 300 | PN-EN 545:2010 100 550 | 480 ZN-MB 02.T 400 1070 | 860 ZN-MB 02.T
250 700 | 350 | PN-EN 545:2010 150 620 | 490 ZN-MB 02.T 1200 500 1120 | 860 ZN-MB 02.T
80 425 | 295 | PN-EN 545:2010 | | 600 | 150 640 | 500 ZN-MB 02.T 600 1240 | 885 | PN-EN 545:2010
300 100 450 | 300 | PN-EN 545:2010 200 650 | 480 ZN-MB 02.T 800 1470 | 915 | PN-EN 545:2010
150 505 | 310 | PN-EN 545:2010 250 700 | 480 ZN-MB 02.T 1000 1700 | 945 | PN-EN 545:2010
200 565 | 320 | PN-EN 545:2010 300 810 | 520 ZN-MB 02.T 1200 1930 | 980 ZN-MB 02.T
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHueBble coegnHeHus n oteepcteus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee naBneHvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3gen «TexHMYecKme yCroBua 1 OTrpy3Kay, TexHuyeckas ccbinka «MonHble pasmepbl ¢pnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNCAHWE U3JENNA: cm. pa3pen «TexHuYecKme ycnoBua 1 oTrpyskay, TexHnyeckas ccbuika |



Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA




Czwoérniki kotnierzowe TT

All flanged cross TT
DOnaHueBble KpecTbl TT

MS) MATERBUD’

producent ksztaftek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego
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Tablica wymiardw Table of sizes Tabnuua pasmepos
DN1 DN2 L H
) Il il il Norma Standard CraHgapt
50 50 300 300 ZN-MB 02.TT.
80 80 330 330 ZN-MB 02.TT.
100 100 360 360 ZN-MB 02.TT.
150 150 440 440 ZN-MB 02.TT.
200 100 400 440 ZN-MB 02.TT.
200 150 460 470 ZN-MB 02.TT.
200 200 520 520 ZN-MB 02.TT.
250 250 700 700 ZN-MB 02.TT.
300 150 500 580 ZN-MB 02.TT.
300 200 560 600 ZN-MB 02.TT.
300 300 800 800 ZN-MB 02.TT.
400 400 900 900 ZN-MB 02.TT.
500 500 980 980 ZN-MB 02.TT.
600 600 1100 1100 ZN-MB 02.TT.
800 800 1350 1350 ZN-MB 02.TT.
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
MnaHueBble coefuHeHns n otBepctBua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee ganeHune PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTAHLIEB: cm. paspen «TexHUYecKme YCnoBuA 1 OTrpy3Kay, TexHuuyeckasn ccbinka «MosHble pa3mepbl pnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE OMUCAHWE U3AEJTNA: cm. paspen «TexHUYecKmne ycnoBumA 1 OTrpy3Ka», TexHnyeckas ccbika |

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHWA




Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z potgczeniami kotnierzowymi —
PRZYGOTOWANIE POLACZENIA

Przed przystapieniem do montazu nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie biorace udziat w potaczeniu. Zwrécic¢ szczegéing uwage
na przylge i otwory Srub, usuwajac ew. nacieki farby. Uszczelke oczysci¢, zwrdci¢ uwage, czy nie ma uszkodzen mechanicznych lub
zataman. O ile montaz realizowany jest w temperaturach ujemnych, uszczelke ogrza¢ w temperaturze pokojowej, co zapewni jej
poprawne utozenie i dopasowanie do przylgi.

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION

Before installation procedure, thoroughly clean the surfaces involved in the fittings connection. Pay special attention to the rebate
and screw holes, remove all possible paint gatherings. Clean the gasket, note if there are no mechanical defects or kinks. While the
installation is carried out in sub-zero temperatures, please heat the gasket at room temperature to ensure the correct positioning
and adjustment to the rebate.

MoHTax nsaenunii ns cheponaanbHOro YyryHa ¢ GpaHLEBbIMU COeMHEHNAMY —
NOAroTOBKA COEANHEHNA

I'Iepen HayasioM MOHTaXa cnefyet TwaTe/ibHO OUYNCTUTb COefUHAEMble MOBEPXHOCTU. Ocoboe BHMMaHue 06paTMTb Ha 3epKano

N oTBEPCTNA NOA 60nTbl, y6mpaﬂ BO3MO>KHbl€ NMOATEKMN Kpacku. MaH>XeT ouncTuTb, 06paTVITb BHMMaHWe Ha Hann4ymne mexaHn4yeckmnx
I'IOBpe)KFleHVII;I nmnn I/ICKpI/IBﬂeHI/W'I. Bo BpeMA MOHTax<a npw oTpuuaTesibHbIX TEMNepaTypax, MaHXeT cnefyeT NnoaorpeTb B KOMHaTHOM
Temnepatype, 4To 06ecneymnT ero COOTBETCTBEHHOE pa3mMelleHne n npuneraHne K sekpany.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA




Zwezki dwukotnierzowe FFR MB> MATERBUD"

Double flanged concentric taper FFR

wodociggowych

[ByxdnaHuesble nepexonbl FFR 2 zeina aferaidaineas
L

—
=z |
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pa3mepos
DN1 DN2 L Norma Standard DN1 DN2 L Norma Standard
[mm] [mm] [mm] CraHpapt [mm] [mm] [mm] CraHpapT
50 40 150 PN-EN 545:2010 350 250 270 ZN-MB 02.FFR
65 50 200 PN-EN 545:2010 350 300 160 ZN-MB 02.FFR
80 50 100 ZN-MB 02.FFR 400 150 300 ZN-MB 02.FFR
80 50 120 ZN-MB 02.FFR 400 200 270 ZN-MB 02.FFR
80 65 150 ZN-MB 02.FFR 400 200 300 ZN-MB 02.FFR
80 65 200 PN-EN 545:2010 400 250 300 ZN-MB 02.FFR
100 50 150 ZN-MB 02.FFR 400 300 200 ZN-MB 02.FFR
100 50 200 ZN-MB 02.FFR 400 300 270 ZN-MB 02.FFR
100 80 100 ZN-MB 02.FFR 400 350 155 ZN-MB 02.FFR
100 80 150 ZN-MB 02.FFR 400 350 200 ZN-MB 02.FFR
125 80 170 ZN-MB 02.FFR 450 400 200 ZN-MB 02.FFR
125 100 200 PN-EN 545:2010 450 400 270 ZN-MB 02.FFR
150 50 100 ZN-MB 02.FFR 500 250 400 ZN-MB 02.FFR
150 80 160 ZN-MB 02.FFR 500 300 300 ZN-MB 02.FFR
150 100 100 ZN-MB 02.FFR 500 200 510 ZN-MB 02.FFR
150 100 150 ZN-MB 02.FFR 500 400 200 ZN-MB 02.FFR
150 125 200 PN-EN 545:2010 500 400 300 ZN-MB 02.FFR
150 125 150 ZN-MB 02.FFR 600 300 400 ZN-MB 02.FFR
200 50 310 ZN-MB 02.FFR 600 350 400 ZN-MB 02.FFR
200 80 200 ZN-MB 02.FFR 600 400 300 ZN-MB 02.FFR
200 100 200 ZN-MB 02.FFR 600 400 530 ZN-MB 02.FFR
200 150 200 ZN-MB 02.FFR 600 500 200 ZN-MB 02.FFR
250 80 250 ZN-MB 02.FFR 600 500 320 ZN-MB 02.FFR
250 100 200 ZN-MB 02.FFR 700 500 300 ZN-MB 02.FFR
250 100 250 ZN-MB 02.FFR 700 600 300 ZN-MB 02.FFR
250 100 305 ZN-MB 02.FFR 800 500 400 ZN-MB 02.FFR
250 100 415 ZN-MB 02.FFR 800 600 300 ZN-MB 02.FFR
250 150 200 ZN-MB 02.FFR 800 600 395 ZN-MB 02.FFR
250 150 300 ZN-MB 02.FFR 800 700 300 ZN-MB 02.FFR
250 200 200 ZN-MB 02.FFR 900 800 400 ZN-MB 02.FFR
250 200 280 ZN-MB 02.FFR 1000 800 300 ZN-MB 02.FFR
300 80 270 ZN-MB 02.FFR 1000 800 600 ZN-MB 02.FFR
300 100 200 ZN-MB 02.FFR 1000 900 400 ZN-MB 02.FFR
300 150 300 ZN-MB 02.FFR 1200 800 400 ZN-MB 02.FFR
300 200 200 ZN-MB 02.FFR 1200 800 600 ZN-MB 02.FFR
300 200 300 ZN-MB 02.FFR 1400 1200 400 ZN-MB 02.FFR
300 250 200 ZN-MB 02.FFR 1400 1000 600 ZN-MB 02.FFR
350 200 270 ZN-MB 02.FFR 1400 1000 400 ZN-MB 02.FFR
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®OnaHueBble coegnHeHna n oteepctemsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee paBneHvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. paspen «TexHuyeckume ycnoBua 1 oTrpy3kar, TexHnueckas ccbinka «losiHble pa3mepbl pnaHLes cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNCAHWE U3JEJNA: cm. paspen «TexHuYecKme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccbika |



Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z pofgczeniami kotnierzowymi
USTAWIENIE POELACZENIA Z WYKORZYSTANIEM ZWEZKI FFR

Liczba otwordéw na przeciwlegtych kotnierzach ksztattki FFR jest rézna, bowiem rézny jest obwaéd kotnierza. Aby unikngé probleméw
z przekreceniem i kierowaniem montowanego rurociaggu, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady montazu zobrazowanego
ponizszym rysunkiem (strzatka wskazano znak na ksztattce).

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION WITH FFR CONCENTRIC TAPER

The number of holes on the opposite sides flanges fittings FFR is different, because the collar circuit is different. To avoid problems with
turning and steering the mounted pipeling, it is essential to respect the principle of montage shown below (arrow indicates the marks
on the fitting).

MoHTax n3genuin u3 chepounpanbHOro YyryHa ¢ diaHLueBbIMU COEANHEHNAMM

NOAroTOBKA COEAMHEHMA C NCMOJIb3OBAHMEM MEPEXOA FFR

KonuuecTBo 0TBEPCTBUIN Ha MPOTUBOMOJOXKHbIX PpnaHuax FFR pasHoe, MOCKONbKy OHM OTIMYaloTCA CBOMM AramMeTpoM. YTob nsbexatb
npo6iem, CBA3aHHbIX C UCKPUBIEHNEM U 3MEHEHWEM HaMNPaB/IEHNA MOHTPYEMOro BOAOMNPOBOAa, CJIeAlyeT YETKO NPUAEPKNBATLCA
cnefyioWmxX NpaBuUn MOHTaxa (CM. puc.).

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeAMHEHNA




Zwezki asymetryczne FFRe M) MATERBUD
Double flanged flat taper FFRe producens aziatek

wodociggowych

AccumeTpuyeckme ¢naHuesble nepexoabl FFRe 2 zelwa sferaidsineqo

DN1

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN1 DN2 L
Mo mam] mom] Norma Standard Crangapt
300 150 300 ZN-MB 02.FFRe
400 150 350 ZN-MB 02.FFRe
500 150 400 ZN-MB 02.FFRe
500 200 600 ZN-MB 02.FFRe
600 200 600 ZN-MB 02.FFRe
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
MnaHueBble coefuHeHuns n otBepctaua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasneHue PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTAHLLEB: cm. pa3gen «TexHUYecKre yCrnoBus 1 OTrpy3Kay, TexHuuyeckas ccbiika «[onHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHMYecKme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccobiika |

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHWA




Potaczenie zwezki kotnierzowej asymetrycznej FFRe z tréjnikiem kielichowo-kotnierzowym MMA, spetnia zadanie odwadniaka MMO.

Connection of the double flanged flat taper FFRe with double socked tee with flanged branch MMA fulfils the task of the double socket
level invert tee with flanged branch MMO.

CoepvHeHve accumeTpuyHoro dnaHuesoro nepexofa FFRe ¢ pnaHueBo-pacTpy6HbIM TpoliHNKOM MMA, BbinonHaAoLlee posb
ApeHaxHoro otBoga MMO.

rysunek pofaczenia FFRe z MMA
picture of the FFREe and MMA connection
cxema coeguHenma FFRe c MMA

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA




Kolana dwukotnierzowe Q MS3) MATERBUD®

Double flanged 90° bend Q S
OnaHueBble KoneHa Q e
N _
_ /
() 4
L
|<——

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pa3mepos

[mLm] Norma Standard CraHgapt
150 PN-EN 545:2010
165 PN-EN 545:2010
165 PN-EN 545:2010
180 PN-EN 545:2010
200 PN-EN 545:2010
220 PN-EN 545:2010
260 PN-EN 545:2010
350 PN-EN 545:2010
400 PN-EN 545:2010
450 PN-EN 545:2010
500 PN-EN 545:2010
600 PN-EN 545:2010
700 PN-EN 545:2010
900 PN-EN 545:2010
1000 ZN-MB 02.Q
1300 ZN-MB 02.Q

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

OnaHueBble coefnHeHuns n oteepctemsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee paBneHue PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbBI ®JTAHLIEB: cm. paspen «TexHUYecKue YCnoBuMA 1 OTrpy3Kay, TexHuYeckas ccbiika «MonHble pa3mepbl draHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OEJINA: cm. paspen «TexHUYecKre ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccoiika |l

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHnA




Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z potgczeniami kotnierzowymi
USTAWIENIE POLACZENIA

Wytrzymatos¢ potaczenia kotnierzowego obliczona jest wytacznie dla przenoszenia sit wynikajacych z cisnienia roboczego rurociagu.
Oznacza to, ze rurocigg, a w tym samo potfaczenie, musi by¢ starannie utozone i podparte w celu unikniecia powstania i w konsekwencji
przenoszenia sit skrecajacych i zginajacych.

W zadnym przypadku nie nalezy tak ustawiac potaczenia, aby jeden z otworéw znajdowat sie w osi pionowej kotnierza rurociggu
poziomego.

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION

Persistence of the flange connection is calculated only for the transmission of forces resulting from the pressure of the pipeline. This
means that the pipe, and in this case the connection itself must be carefully arranged and supported in order to prevent the formation
and possible transfer of torsion and bending forces.

In any case don't set connection so as one of the holes is in the vertical flange axle of the horizontal pipe.

MoHTax nsaenunii n3 cheponganbHOro YyryHa ¢ GpaHLeBbIMU COeMHEHNAMN
MoAroToBKA COEANHEHNA

CTOMKOCTb BlaHLEBOro CoeiHeHVsl pacyMTaHa TOJIbKO U3 pacyeTa Cujl, BO3HUKAIOLWIX U3 paboyero AaBneHrs B BOGOMPOBOAE. ITO
3HaUUT, YTO BO M36exaHne BOSHUKHOBEHNA TaK Ha3blBaeMOro KpyTALLEro MOMeHTa 1 CUilbl U3rnba BOLOMNPOBOAA, COEAUHEHME JOSIKHO
6bITb BbIMOJIHEHO TLIATENbHO, NPefyCMaTpUBas AOMONHUTESIbHYIO OMOpY.

B Takom cNyYyae He cnefyeT pa3mellaTtb COeNHEHNA TaK, 4106 OAIHO 13 OTBEPCTMI HAXOAUIOCH B BEPTUKANbHOM OCU d)naHua
rOpPNM30HTa/IbHOIo BOAOMPOBOAA.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA




tuki dwukotnierzowe FFK
Double flanged bend FFK

[ByxdnaHuesble otBoabl FFK

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

@ MATERBUD

producent ksztaftek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

DN 4 L Norma Standard DN { L Norma Standard DN { L Norma Standard
[mm] [mm] CraHpapt [mm] [mm] CraHpapT [mm] [mm] CraHpapt

80 11°15' 67 ZN-MB 02.FFK 250 30° 116 ZN-MB 02.FFK 500 30° 186 ZN-MB 02.FFK
80 11°15’ 70 ZN-MB 02.FFK 250 45° 350 | PN-EN 545:2010 500 45° *¥230 | ZN-MB 02.FFK
80 11°15" | 110 | PN-EN 545:2010 250 45° 150 ZN-MB 02.FFK 500 45° | **362 | ZN-MB 02.FFK
80 22°30 75 ZN-MB 02.FFK 250 45° 148 ZN-MB 02.FFK 500 45° 375 | PN-EN 545:2010
80 22°30' | 105 | PN-EN 545:2010 300 | 11°15 92 ZN-MB 02.FFK 600 | 11°15° | 123 ZN-MB 02.FFK
80 30° 80 ZN-MB 02.FFK 300 | 1115 96 ZN-MB 02.FFK 600 | 11°15" | **128 | ZN-MB 02.FFK
80 45° 90 ZN-MB 02.FFK 300 11°15" | 175 | PN-EN 545:2010 600 11°15" | 137 ZN-MB 02.FFK
80 45° 130 | PN-EN 545:2010 300 | 22°30° | 110 ZN-MB 02.FFK 600 | 11°15° | *165 | ZN-MB 02.FFK
100 | 11°15 72 ZN-MB 02.FFK 300 | 22°30° | 210 | PN-EN 545:2010 600 | 22°30" | **160 | ZN-MB 02.FFK
100 11°15" | 115 | PN-EN 545:2010 300 30° 126 ZN-MB 02.FFK 600 30° 160 ZN-MB 02.FFK
100 | 22°30 76 ZN-MB 02.FFK 300 45° 162 ZN-MB 02.FFK 600 30° *196 ZN-MB 02.FFK
100 | 22°30' | 110 | PN-EN 545:2010 300 45° 400 | PN-EN 545:2010 600 45° 186 ZN-MB 02.FFK
100 30° 80 ZN-MB 02.FFK 350 11°15" | *126 ZN-MB 02.FFK 600 45° *250 ZN-MB 02.FFK
100 45° 96 ZN-MB 02.FFK 350 11°15" | 191 PN-EN 545:2010 600 45° 290 ZN-MB 02.FFK
100 45° 100 ZN-MB 02.FFK 350 | 22°30" | *124 | ZN-MBO2.FFK 600 45° *410 | ZN-MB 02.FFK
100 45° 140 | PN-EN 545:2010 350 | 22°30° | 210 | PN-EN545:2010 600 45° 415 ZN-MB 02.FFK
150 11°15' 76 ZN-MB 02.FFK 350 30° *150 ZN-MB 02.FFK 600 45° 426 | PN-EN 545:2010
150 | 11°15° | 113 | PN-EN 545:2010 350 45° 298 | PN-EN 545:2010 800 | 11°15° | 153 ZN-MB 02.FFK
150 | 22°30 87 ZN-MB 02.FFK 400 11°15" | **100 | ZN-MB 02.FFK 800 | 22°30" | 212 ZN-MB 02.FFK
150 | 22°30' | 109 | PN-EN 545:2010 400 | 11°15° | 124 ZN-MB 02.FFK 800 30° 225 ZN-MB 02.FFK
150 30° 102 ZN-MB 02.FFK 400 | 11°15° | 195 ZN-MB 02.FFK 800 30° 247 ZN-MB 02.FFK
150 45° 114 ZN-MB 02.FFK 400 11°15" | 205 | PN-EN 545:2010 800 45° 329 ZN-MB 02.FFK
150 45° 160 | PN-EN 545:2010 400 | 22°30" | **130 | ZN-MB 02.FFK 800 45° 488 ZN-MB 02.FFK
150 45° 165 ZN-MB 02.FFK 400 | 22°30" | *168 | ZN-MB02.FFK 800 45° 529 | PN-EN 545:2010
200 11°15' 80 ZN-MB 02.FFK 400 | 22°30° | 239 | PN-EN 545:2010 1000 | 11°15" | 176 ZN-MB 02.FFK
200 11°15' 82 ZN-MB 02.FFK 400 | 22°30" | *328 ZN-MB 02.FFK 1000 | 11°15" | 635 ZN-MB 02.FFK
200 | 11°15’ | 132 | PN-EN545:2010 400 30° **158 | ZN-MB 02.FFK 1000 | 22°30" | 240 ZN-MB 02.FFK
200 | 22°30° 70 ZN-MB 02.FFK 400 45° *¥200 | ZN-MB 02.FFK 1000 | 22°30" | 260 ZN-MB 02.FFK
200 | 22°30° | 131 | PN-EN545:2010 400 45° 324 | PN-EN 545:2010 1000 30° 324 ZN-MB 02.FFK
200 30° 107 ZN-MB 02.FFK 400 45° *330 | ZN-MB 02.FFK 1000 30° 457 ZN-MB 02.FFK
200 45° 130 ZN-MB 02.FFK 500 11°15" | *116 ZN-MB 02.FFK 1000 45° 428 ZN-MB 02.FFK
200 45° 180 | PN-EN 545:2010 500 | 11°15° | 118 ZN-MB 02.FFK 1000 45° 632 | PN-EN 545:2010
250 | 11°15 92 ZN-MB 02.FFK 500 | 11°15’ | *140 | ZN-MBO2.FFK 1200 | 11°15' | 200 ZN-MB 02.FFK
250 11°15' 94 ZN-MB 02.FFK 500 | 22°30" | **154 | ZN-MB 02.FFK 1200 | 22°30" | 280 ZN-MB 02.FFK
250 | 11°15° | 165 | PN-EN545:2010 500 | 22°30" | *205 | ZN-MB 02.FFK 1200 30° 350 ZN-MB 02.FFK
250 | 22°30' | 106 ZN-MB 02.FFK 500 30° 172 ZN-MB 02.FFK 1200 45° 460 ZN-MB 02.FFK
250 | 22°30° | 190 | PN-EN545:2010 500 30° **176 | ZN-MB 02.FFK 1200 45° 750 | PN-EN 545:2010

Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

®OnaHueBble coegnHeHna n oteepctamsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee naBneHvie PN10, PN16

* ksztattki PN16 * PN16 fittings * nspgenua PN16
** ksztattki PN10iPN16 ** PN10 and PN16 fittings ** usgenua PN10 n PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. pasgen «TexHuueckme ycnoBusa 1 oTrpy3kar, TexHnueckas ccbinka «[losiHble pa3mepbl pnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHNYECKOE ONMNCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHU4YecKmne ycnoBuma 1 oTrpy3Kar», TexHnyeckas ccoinka |




Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coefAMHEHNA



Kolana kotnierzowe ze stopkg N MB) MATERBUD
Double flanged 90° duckfoot bend N prodcent etk

OnaHueBble KoneHa ¢ Hoxkko N e B o e

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[r?‘:] [mLm] [mcm] Norma Standard CraHgapt
80 165 110 PN-EN 545:2010
100 180 125 PN-EN 545:2010
125 200 140 PN-EN 545:2010
150 220 160 PN-EN 545:2010
200 260 190 PN-EN 545:2010
250 350 225 PN-EN 545:2010
300 400 255 PN-EN 545:2010
350 450 290 PN-EN 545:2010
400 500 320 PN-EN 545:2010
500 600 385 PN-EN 545:2010
600 700 450 PN-EN 545:2010
800 900 580 ZN-MB 02.N
900 1000 645 PN-EN 545:2010
1000 1100 710 ZN-MB 02.N
1200 1300 845 ZN-MB 02.N

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

®OnaHueBble coegrHeHus n oteepctemsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee paneHne PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI ®JIAHLIEB: cm. pa3gen «TexHuueckure ycroBus 1 oTrpy3kay, TexHnyeckas ccbika «onHble pa3mepbl dnaHueB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OENINA: cm. pa3pen «TexHUYecKre ycnoBua 1 oTrpy3Kar, TexHnyeckas ccoinka |l

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHWA




Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA




Odwadniaki kotnierzowe TTO MS3) MATERBUD®

D ra i n Va Ive TTO producent ksztaftek
wodociggowych
ApeHaxHble otBoabl TTO 2 zeins STerodaneao
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[Ir)n':r':] [?nl\::] [ml'm] [mHm] Norma Standard CraHgapt
200 100 405 230 ZN-MB 02.TTO
250 200 545 295 ZN-MB 02.TTO
300 150 360 505 ZN-MB 02.TTO
400 150 555 550 ZN-MB 02.TTO
500 150 465 450 ZN-MB 02.TTO
500 150 650 480 ZN-MB 02.TTO
600 200 705 700 ZN-MB 02.TTO
800 200 695 680 ZN-MB 02.TTO
1000 200 770 770 ZN-MB 02.TTO
1200 250 830 825 ZN-MB 02.TTO

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

®naHueBble coegnHeHnn n oteepctems PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee naBnerHvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3aen «TexHUYecKre YCnoBuA 1 OTrpy3Kay, TexHuuyeckas ccbinka «MofHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNCAHWE U3OENNA: cm. paspen «TexHUYecKme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccoiika |

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHWA




Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z potaczeniami kotnierzowymi

KONSTRUKCJA POLACZENIA

Do montazu stosowac:
(@ Nakretki szesciokatne

>

Normy

DIN 934/ DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 1SO 4032 /1SO 4034 /1SO 8673 / EN 24034

Materiat i klasa

5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuNiSi

Pokrycie

cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny

Q Sruby z tbem sze$ciokatnym z gwintem cze$ciowym

Normy

DIN 125 A/DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 ISO 7089 /1SO 7090/ 1SO 7091

Materiat i klasa

56/58/88/109/129/A2/A4/A5/C35E/C45E/25CrMo4 / 21CrMoV-5

Pokrycie

cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny

. Podktadki okragte ptaskie

Normy

DIN 125 A/DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 ISO 7089 /1SO 7090 / 1SO 7091

Materiat i klasa

140HV / 200HV /300HV / A2/ A4/ A5 /

Pokrycie

cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny

4. Uszczelki wg DIN EN 1514-1 (dostepne w ofercie MB)

Iron cast fittings installation with flanged connections

CONNECTION CONSTRUCTION

For installation use:
@ Hexagon nuts

Standards

DIN 934/ DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 1SO 4032 /1SO 4034 /1SO 8673 / EN 24034

Material and class

5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuNiSi

Cover

electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion

. Hexagon bolts with thread partial

Standards

DIN 931 /DIN 601 PN 82101 /PN-EN 24014 I1SO 4014 /1S0O 4016

Material and class

56/58/88/109/129/A2/A4/A5/C35E/C45E/25CrMo4 / 21CrMoV-5

Cover electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion
@ Flat washers
Standards DIN 125 A/DIN 125 B/DIN 126 PN 82005 / PN 82006 1SO 7089 /1S0O 7090 / 1SO 7091

Material and class

140HV / 200HV / 300HV / A2 / A4/ A5 /

Cover

electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion

4. Gaskets according to DIN EN 1514-1 (available in MB offer)

MoHTax I/I3AEJ1VIVI n3 ch)epom,u,aanoro YyryHa C (I)J'IaHLI,eBbIMVI coegnHeHnAMU

KOHCTPYKUMA COEANHEHNA

[InA MOHTaXa NCnonb3oBaTh:

. [ankun

CraHpapTbl

DIN 934 / DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 I1SO 4032 /1SO 4034 /1SO 8673 / EN 24034

Matepuan n knacc

5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuNiSi

MokpbiTne

ranbBaHNYecKoe OLMHKOBaHWe / TepMmnyeckoe oLnMHKoBaHue / TepMO,ﬂM¢¢y3MOHHO€ OUMHKOBaHne

@ bonoi c wectnyronbHoit

rOJIOBKOI 1 YacTUYHON pe3bboit

CraHpapTbl

DIN 931/ DIN 601 PN 82101/ PN-EN 24014 ISO 4014 /1SO 4016

Matepuan n kKnacc

56/58/88/109/12,9/A2/A4/A5/C35E/CA5E/25CrMo4 / 21CrMoV-5

MokpbiTne

rasibBaHNYeCKOE OLIHKOBaHViE / TepMUYECKOE OLIMHKOBaHMe / TepMoardpdy3noHHOE OLMHKOBaHNe

@ nnockve waribb!

CraHpapTbl

DIN 125 A/DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 | I1SO 7089 /1S0O 7090 /1SO 7091

MaTtepuan n knacc

140HV / 200HV / 300HV / A2 / A4/ A5 /

MokpbiTne

rafnbBaHNYeCcKoe OLMHKOBaHVE / TepMuyeckoe ourHKoBaHMe / Tepmoamnddy3rnoHHoe oLVHKoBaHMe

4. Marxxetbl B cootBeTcTBMM € DIN EN 1514-1 (gocTynHbl B MaTepbya)

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coefAMHEHNA




Kotnierze slepe X M=) MATERBUD

B I a n k ﬂ a n g e X producednt ksztaite}l:
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

a[;':ﬂlo a[r':m]G Norma Standard CraHgapt
19 19 PN-EN 545:2010
19 19 PN-EN 545:2010
19 19 PN-EN 545:2010
19 19 PN-EN 545:2010
19 19 PN-EN 545:2010
19 19 PN-EN 545:2010
20 20 PN-EN 545:2010
22 22 PN-EN 545:2010
24,5 24,5 PN-EN 545:2010
24,5 26,5 PN-EN 545:2010
24,5 28 PN-EN 545:2010
26,5 31,5 PN-EN 545:2010
30 36 PN-EN 545:2010
32,5 39,5 PN-EN 545:2010
35 43 PN-EN 545:2010
37,5 46,5 PN-EN 545:2010
40 50 PN-EN 545:2010
45 57 PN-EN 545:2010

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna Il

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il

PA3MEPbI O®JIAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuueckre ycnoBua 1 oTrpy3kay, TexHnyeckas ccbiika «lonHble pasmepbl dnaHLes cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE OMNUCAHUE U3OEJNA: cm. pa3pen «TexHUYeCKre yCI0BUA 1 OTrPy3Kay, TexHnyeckas ccbinka ll

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHnA




Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA




Kotnierze gwintowane M=) MATERBUD

Blank redUCing ﬂange pr‘oducednt ksztaite}l:
Mnyxmne ¢pnaHubl C pe3bboi 2 el oot

A-A

gsis\ Il

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pa3mepos

[me] [mam] [mbm] Norma Standard CraHgapt
1% 30 19 ZN-MB 02.KG

2" 30 19 ZN-MB 02.KG

1" 30 19 ZN-MB 02.KG

2" 30 19 ZN-MB 02.KG

3" 30 19 ZN-MB 02.KG

2" 30 19 ZN-MB 02.KG

3" 30 19 ZN-MB 02.KG

4" 30 19 ZN-MB 02.KG

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHuesble coegnHenns n otBepctBua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee ganeHune PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna Il

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il

PASMEPbI ®JIAHLIEB: cm. paspen «TexHuueckme ycnoBus 1 oTrpy3kay, TexHnyeckas ccbinka «lonHble pasmepbl pnaHLes cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE OMNUCAHUE U3AENWNA: cm. pa3pen «TexHUYeCKre yCIoBUA 1 OTrpy3Ka», TexHnyeckas ccbika ll

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHUA




Na specjalne zamoéwienie oferujemy wykonanie kotnierzy o indywidualnie wyspecyfikowanych wymiarach.

For a special request we can offer flanges in custom sizes.

B cnyyae crneumanbHOro 3akasa npounssoarm GriaHLbl COrNacHo UHAMBUAYANbHbIM TPEOOBAHMAM KIMEHTa.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coegnHeHNA




@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

GRUPA PRODUKTOWA
Potgczenia kielichowe

PRODUCT GROUP
All socket fittings

FrPYNNA U3LENUN
PacTpy6Hble coeguHeHunA

1SO 9001




Trojniki trzykielichowe MMB
All socket tee MMB
TpexpacTpy6bHble TponHnkn MMB

@ MATERBUD"

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
[21':‘1'] [Ir)nl\rlr?] [ml'm] [mHm] Norma Standard Cranpapt
80 80 170 85 PN-EN 545:2010
100 80 170 95 PN-EN 545:2010
100 100 190 95 PN-EN 545:2010
150 80 180 120 PN-EN 545:2010
150 100 200 125 PN-EN 545:2010
150 150 260 130 PN-EN 545:2010
200 80 180 145 PN-EN 545:2010
200 100 200 150 PN-EN 545:2010
200 150 260 155 PN-EN 545:2010
200 200 320 160 PN-EN 545:2010
250 80 180 170 PN-EN 545:2010
250 100 200 170 PN-EN 545:2010
250 150 260 175 PN-EN 545:2010
250 200 320 185 ZN-MB 02.MMB
250 250 380 190 PN-EN 545:2010
300 80 205 195 ZN-MB 02.MMB
300 100 205 200 ZN-MB 02.MMB
300 150 260 205 ZN-MB 02.MMB
300 200 320 205 PN-EN 545:2010
300 250 375 210 PN-EN 545:2010
300 300 440 220 PN-EN 545:2010
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pa6ouee gaBnexve PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pa3gen «TexHMyecKme ycnoBna 1 oTrpysKkay, TexHnyeckas ccbika |

Potaczenia kielichowe » Socket connections « PacTpy6Hble coefiMHeHUA




Dopuszczalne odchylenia potaczen kielichowych
Tolerances in the socket joints

D,OI'IyCTI/IMbIe OTKJIOHEHNA B paCpr6HbIX coeanHeHNAX

Wykonujac potaczenia kielichowe mozna uzyskac odchylenie od osi symetrii rury. Odchylenie takie moze kompensowac niedoktadnosci
montazowe i/lub umozliwia¢ uzyskanie skretu budowanego rurociaggu (np 1°odchylenia umozliwi uzyskanie przesuniecia korica osi symetrii
0 10 cm na kazdym 6 mb uktadanego rurociggu).

Performing socket connections we can expect a deviation from the symmetry axis of the tube. This deviation can offset mounting
inaccuracies and/or as a result of the curvature of the water pipeline (e.g. a 1° deviation allows a 10-cm displacement of the end to the
symmetry axis for every 6 meters of the mounted pipe).

BbinosiHAA pacTpy6Hble COeUHEHN BO3MOXHbIM ECTb OTKIIOHEHWE OT OCU CUMMETPUI TPYObl. Takoe OTK/IOHEHME MOXET KOMMEHCPOBaTb
MOHTaXHbl€ HETOYHOCTU /NGO B UTOTE MOMYYUTb UCKPUBIIEHWUE NIVHIN BOAONPOBOAA (Hanp. 1° OTKNOHEHMA JaeT NepemeLleHrie KOHLA ocu
CUMMETPUM Ha 10CM N1 KaxkAbIX 6 MaroHHbIX METPOB MOHTVIPYEMOTro Tpy6onpoBoga).

W zaleznosci od rodzaju uszczelnienia mozna uzyskac nastepujace odchylenia maksymalne:
Depending on the sealing type we can get the following deviations:

B 3aBrcvmocTn ot B/Aa yNNOTHEHNA A0oNYCTUMbI cieayoline MakCrMalibHbl€ OTKNIOHEHUA:

TYTON

300 5°

400 e

el 1000 3°
1200 2

UWAGA: Odchylenie rur mozna wykona¢ dopiero po zakorczeniu taczenia.
ATTENTION: Deviation of the pipes can be done only aftercompleting their connection.

BHUMAHMWE: OTKnoHeHuA Tpy6 MOXHa BbIMOIHUTb TONbKO MOC/E NX OKOHYATENbHOIO COefAVHEHNA.

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coefHeHnA




Zwezki dwukielichowe MMR MB) MATERBUD

Double socket concentric taper MMR

wodociggowych

[ByxpacTtpy6bHble nepexogbl MMR L
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pa3mepos
DN1 DN2 L
mi [mm] [mm] Norma Standard CraHgapT
100 80 90 PN-EN 545:2010
150 80 190 PN-EN 545:2010
150 100 150 PN-EN 545:2010
200 100 250 PN-EN 545:2010
200 150 150 PN-EN 545:2010
250 125 300 ZN-MB 02.MMR
250 150 250 PN-EN 545:2010
250 200 150 PN-EN 545:2010
300 150 350 PN-EN 545:2010
300 200 250 PN-EN 545:2010
300 250 150 PN-EN 545:2010
400 300 260 PN-EN 545:2010
500 400 260 PN-EN 545:2010
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pabouee nasneHue PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe", Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHUYECKOE OMUCAHWE U3AENINA: cm. pasgen «TexHUYecKme yCnoBua 1 oTrpy3Kka», TexHnyeckas ccbika |

Potaczenia kielichowe » Socket connections « PacTpy6Hble coefiMHeHUA




Wyktadziny wewnetrzne z zaprawy cementowe;j
Internal cement fittings cover

LleMEHTHOG MOKPbITUE BHYTPU n3aenumn

Wiasciwosci

Zapewnienie niezbednej ochrony antykorozyjnej z wykorzystaniem technologii wewnetrznego cementowania pozwala na osiggniecie
szeregu dodatkowych korzysci takich jak statos¢ parametréw hydraulicznych instalacji przesytowych oraz zapewnienie mozliwie
najwyzszej jakosci wody pitnej, spetniajacej surowe wymogi stawiane przez odbiorcdw oraz normy miedzynarodowe. Dzieje sie tak
dzieki aktywnym i pasywnym wiasciwosciom warstwy ochronnej.

Properties

Securing the necessary corrosion protection with internal cement technology allows to achieve a lot of advantages, such as the stability
of the hydraulic parameters of the system and ensuring the highest quality drinking water according to the stringent requirements
of the recipients and international norms. This process is possible due to the active and passive properties of a special coating.

CBoncTtBa

Ob6ecneyeHne HeO6XO,E\I/IMO!7I 3alNTbl OT KOPPO3NKN C NCMOJIb30BaHNEM TEXHONOTNN BHYTPEHHETO LEMEHTUPOBAHUA NO3BONAET
AOCTUTHYTb pPAA NPEeNMYLLECTB, TaKUX KakK: CTabuIbHOCTb rmapasnnyecknx napameTpoB CUCTEMbI 1 obecneyeHme BbICLLIErO KayecTBa
NUTbEBON BOAbl, C06ﬂ}0ﬂaﬂ npwn 3TOM CTporne Tp€6OBaHl/IH nonyanenel?l N MeXxayHapoAHbIX HOPM. Takon npouecc BO3MOXeH
6narouapﬂ AKTVIBHbBIM 1 MACCMBHbIM CBONCTBaM crneunanbHOro NOKpbITUA.

Wiasciwosci pasywne wynikaja ze stworzenia skutecznej zapory izolujacej materiat konstrukcyjny. Przy czym, w dtugim okresie
eksploatacji, w warstwie cementowej moga zachodzi¢ przemiany (np. wymiana potasu na zwiazki zelaza pochodzace z wody
o wysokim stopniu agresywnosci), ktérych efektem jest zapewnienie powierzchni o absolutnej gtadkosci.

Passive properties arise in connection with the creation of a special barrier, which provides an insulation of the construction material.
At the same time during long-term operation in the cement cover there can be some changes (for example replacing soda iron
compounds derived from water with high acidity), which results in a perfectly smooth surface.

lMaccmBHbIE CBOVICTBA BO3HMKAIOT B CBA3Y C CO3AAHVEM CreLManbHOro 6apbepa, N30npyoLero KOHCTPYKLUMOHHbIA MaTepuan.
Mpu 3TOM BO BPeMs ANNTENIbHON SKCMJTyaTaLymn B LEMEHTHOM C/I0€ MOTYT NPOUCXOAUTb U3MEHEHUA (HarnprMep 3aMeHa Cofbl Ha
COeAVIHEHUS XKere3a, MPONCXOAALLME U3 BOAbI C BbICOKMM YPOBHEM KUCIIOTHOCTM), 3GPEKTOM KOTOPbIX ABNISETCA 06ecrneyeHrie
abCOJIOTHO aKO MOBEPXHOCTU.

Wiasciwosci aktywne, zachodzace w procesie elektrochemicznym. Przeptywajaca woda wigze pierwiastki wolnego potasu w porach
warstwy cementowej, osiagajac przy tym poziom wspodtczynnika ph > 12. Przy takiej wartosci ph nastepuje spowolnienie lub nawet
zatrzymanie procesow utleniania (korodowania) zeliwa sferoidalnego.

Active properties arising during the electro-chemical process. The flowing water binds free molecules of the soda in microelements
cement layer, reaching the level of acidity PH > 12. In this level of the acid balance we can expect deceleration or even suspension of
oxidation (corrosion) of spheroidal cast iron.

AKTUBHbIE CBOMNCTBa BO3HMKAIOT BO BpeMA 3N1IeKTPO-XNMMNYeCKoro rnpouecca. npOTeKaIOLLI,aﬂ BOAa CBA3blBaeT CBO6OHHbIe MOneKyJbl
COAbl B MUKpOeSIeMeHTaxX LeMEHTHOIO CJ10A, 4OCTUNaA NP 3TOM YPOBEHb KUC/TIOTHOCTN PH>12. |_|pl/l TakoM KUCIIOTHOM GanaHce
HacTynaet 3ameasieHmne 6o Aaxke NPpUnoCTaHOBKa OKMNCNeHnA (KOppO3I/IVI) ccbepomp,aanoro YyryHa.

Wyktadzina wewnetrzna z zaprawy cementowej ma ponadto zdolnos¢ do samoregeneracji poprzez zasklepianie sie rys w wyniku
pecznienia przy kontakcie z wodg. Zdolno$¢ te poteguje osadzajacy sie weglan wapnia, powstajacy w wyniku reakcji chemicznej jonéw
wapnia i wodoroweglanéw.

Also, the internal cement coating has the property of self-regeneration (recovery) by smoothing the pits appeared layer due to contact
with water. This process becomes possible because of hydrocarbon elements of chalk in mixture, which occur during a chemical
reaction of chalk and hydrocarbon ions.

Kpome Toro BHyTpeHHee LieMeHTHOe NOKpPbITUe 0b61afaeT CBOVCTBOM CaMOpereHepaLmm (BOCCTaHOBEHWS) NyTeM BbIFnaXnBaHNA
MOSABMBLUNXCA Yrny6neHnin cnos BCleACTBME KOHTAaKTa C BOAON. Tako NpoLiecc BO3MOXKeH 6r1arogapa HaxoaaLWmMMCs B COCTaBe
YINIEBOAOPOAHbBIM 3JIEMEHTaM V3BECTH, BO3HMKAIOLLMX BO BPEMA XMMUYECKO peakLuy IOHOB N3BECTY 1 YTIEBOAOPOAOB.

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coefHeHnA




Kolana dwukielichowe MMQ MB> MATERBUD’
Double socket 90° bend MMQ

wodociggowych

D'Byxpa Cpr6H ble KoneHa MMQ z zeliwa sferoidalnego

M 2 L
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos
DN L
[mm] [mm] Norma Standard CraHpapt
80 98 ZN-MB 02.MMQ
100 120 PN-EN 545:2010
150 160 ZN-MB 02.MMQ
200 220 PN-EN 545:2010
250 240 PN-EN 545:2010
300 280 PN-EN 545:2010
400 400 PN-EN 545:2010
500 500 PN-EN 545:2010
600 600 PN-EN 545:2010
800 820 PN-EN 545:2010
1000 1020 PN-EN 545:2010
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pabouee gasneHne PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHUYecKre yCnoBua 1 OTrpy3Kar, TexHnyeckas ccoiika |l

Potaczenia kielichowe » Socket connections « PacTpy6Hble coefiMHeHUA




Wyktadziny wewnetrzne z zaprawy cementowej
Internal cement fittings cover
LilemeHTHOe NOKpbITEe BHYTPY U3Lennn

Zastosowanie
Aplication
lpumeHeHne

Ksztattki z zeliwa sferoidalnego z wyktadzing wewnetrzng z zaprawy cementowej znajduja zastosowanie w budowie rurociaggéw do
wody pitnej oraz $ciekéw kanalizacyjnych i przemystowych. Szczegélnie rekomendowane sg wszedzie tam, gdzie oczekuje sie efektow
ekonomicznych (mniejsze opory hydrauliczne), dtugiego okresu bezawaryjnej eksploatacji oraz zagadnien ekologicznych (w tym
wysokiej jakosci spozywczej przesytanej wody pitnej).

Products made of spheroidal cast iron with cement internal cover are used in construction of potable water and domestic and
industrial sewage. In particular they are used in the case of the economic effects expectations (lower hydraulic resistance), long
trouble-free exploitation as well as the issues of ecology and the environmental protection (including high-quality drinking water).

M3penna n3 cd)epom,qaanoro YyryHa € BHYTPE€HHUM LLeMEHTHbIM MOKPbITUEM NMPUMEHAKOTCA NPU CTPOUTENIbCTBE BOAONPOBOLOB
NUTbEBOW BOAbI, a TakXe ObITOBOM U I'IpOMbILLIJ'IeHHOI?I KaHanm3auun. B 0CO6EHHOCTYU Haxo4AT NpUMeHeHKne B CJlyyae OXXnaaHuA
SKOHOMUNYECKUNX Bd)q)eKTOB (MeHbLuee rmppasnnyeckoe COﬂpOTI/IB}'IeHI/Ie), ONNTENbHbIN CPOK 6e3aBap|/||7|H0|7| SKCnyaTaln a Takxke
BOMPOCbI 3KOOTNnN N Opr)Ka}OLLl,eI?I cpenbl (B TOM UKnCne BbICOKOro KauecTBa NUTbEBOW BO,ElbI).

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coefHeHnA




t uki dwukielichowe MMK MB) MATERBUD’

Double socket bend MMK producet tatsk
wodocl owyc
[Byxpa Cpr6 Hble oTBoAbl MMK 2 eliwa sferoideinego
NH N
I\
Jj
| 111 . gﬁ
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
[nE#\] { [mLm] Norma Standard CraHpapt [3:] { [mLm] Norma Standard CraHpapt
80 11°15’ 19 ZN-MB 02.MMK 350 22°30 100 PN-EN 545:2010
80 22°30’ 32 ZN-MB 02.MMK 350 22°30 104 ZN-MB 02.MMK
80 30° 32 ZN-MB 02.MMK 350 30° 127 ZN-MB 02.MMK
80 45° 50 PN-EN 545:2010 350 45° 175 PN-EN 545:2010
80 45° 55 PN-EN 545:2010 400 11°15' 65 PN-EN 545:2010
100 11°15' 26 ZN-MB 02.MMK 400 11°15' 75 ZN-MB 02.MMK
100 22°30’ 33 ZN-MB 02.MMK 400 22°30 110 PN-EN 545:2010
100 30° 33 ZN-MB 02.MMK 400 22°30 114 ZN-MB 02.MMK
100 45° 60 PN-EN 545:2010 400 30° 132 ZN-MB 02.MMK
100 45° 65 PN-EN 545:2010 400 30° 138 ZN-MB 02.MMK
125 11°15' 35 PN-EN 545:2010 400 45° 185 PN-EN 545:2010
125 22°30’ 55 PN-EN 545:2010 400 45° 203 ZN-MB 02.MMK
125 45° 75 PN-EN 545:2010 500 11°15 75 PN-EN 545:2010
150 11°15' 31 ZN-MB 02.MMK 500 11°15' 100 ZN-MB 02.MMK
150 22°30’ 55 PN-EN 545:2010 500 22°30’ 130 PN-EN 545:2010
150 22°30' 51 ZN-MB 02.MMK 500 30° 170 ZN-MB 02.MMK
150 30° 45 ZN-MB 02.MMK 500 45° 240 PN-EN 545:2010
150 45° 70 PN-EN 545:2010 600 11°15' 85 PN-EN 545:2010
150 45° 85 ZN-MB 02.MMK 600 22°30' 150 PN-EN 545:2010
200 11°15' 40 PN-EN 545:2010 600 30° 156 ZN-MB 02.MMK
200 11°15' 37 ZN-MB 02.MMK 600 30° 200 ZN-MB 02.MMK
200 22°30’ 70 PN-EN 545:2010 600 45° 285 PN-EN 545:2010
200 22°30’ 65 ZN-MB 02.MMK 800 11°15 110 PN-EN 545:2010
200 30° 80 ZN-MB 02.MMK 800 22°30’ 195 PN-EN 545:2010
200 30° 83 ZN-MB 02.MMK 800 30° 250 ZN-MB 02.MMK
200 45° 110 PN-EN 545:2010 800 30° 374 ZN-MB 02.MMK
250 11°15' 55 PN-EN 545:2010 800 45° 370 ZN-MB 02.MMK
250 11°15’ 46 ZN-MB 02.MMK 1000 11°15' 130 PN-EN 545:2010
250 22°30’ 65 ZN-MB 02.MMK 1000 22°30’ 240 PN-EN 545:2010
250 30° 65 ZN-MB 02.MMK 1000 30° 300 ZN-MB 02.MMK
250 45° 130 PN-EN 545:2010 1000 30° 320 ZN-MB 02.MMK
300 11°15 55 PN-EN 545:2010 1000 45° 450 ZN-MB 02.MMK
300 22°30’ 85 PN-EN 545:2010 1000 45° 460 PN-EN 545:2010
300 30° 82 ZN-MB 02.MMK 1200 11°15’ 150 PN-EN 545:2010
300 45° 150 PN-EN 545:2010 1200 22°30’ 285 PN-EN 545:2010
350 11°15 60 PN-EN 545:2010 1200 30° 360 ZN-MB 02.MMK
350 11°15’ 70 ZN-MB 02.MMK 1200 45° 550 PN-EN 545:2010
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pabouee nasneHue PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’; technical page |
TEXHWUYECKOE OTNNCAHWE U3OEJINA: cm. pa3pen «TexHuYecKre yCnoBua 1 oTrpy3Ka», TexHnyeckas ceoinka |l

Potaczenia kielichowe » Socket connections « PacTpy6Hble coefiMHeHUA
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Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coefHeHnA




Korki P MB) MATERBUD’
Cap P

wodociggowych

3a rﬂyUJ KVI P z zeliwa sferoidalnego

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepoB

[3:1 [mLm] Norma Standard Cranpapt
80 96 ZN-MB 02.P
80 119 ZN-MB 02.P
100 100 ZN-MB 02.P
100 207 ZN-MB 02.P
150 106 ZN-MB 02.P
200 110 ZN-MB 02.P
250 110 ZN-MB 02.P
300 112 ZN-MB 02.P
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pa6bouee naBneHune PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna Il
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il
TEXHWUYECKOE OTNNCAHWE U3OEJINA: cm. paspgen «TexHnYecKre yCcnoBua 1 OTrpy3Ka», TexHuueckas ccbinka ll

Potaczenia kielichowe » Socket connections « PacTpy6Hble coefiMHeHUA




Wyktadziny wewnetrzne z zaprawy cementowej
Internal cement fittings cover
LiemeHTHOE NOKpPbITE BHYTPY U38enunn

Zalety
Advantages
[penmyuiectea

Zalety ksztattek z zeliwa sferoidalnego z wyktadzing z zaprawy cementowej:
Advantages of the ductile iron cast fittings with internal cement cover:
MpermyLLeCcTBa YyryHHbIX U3AENNIA C LEMEHTHbLIM MOKPbITYEM BHYTPY:

.

odpornos¢ na korozje, réowniez w przypadku wéd agresywnych, przez zastosowanie cementu odpornego na siarczany, zapewnia
kilkudziesiecioletnig eksploatacje wyrobu

corrosion resistance, even in the event of contact with corrosive (acidic) fluids, thanks to the using of cement, which is sustainable
impact on hydrogen sulfide, enables the using of the products for several decades

aHTVKOPPO3WINHaA CTONKOCTb, fjaxke B CllyYae KOHTaKTa C arpeccrBHbIMM (KMCIIOTHBIMU) XKUAKOCTAMM, Gnaroaapsa npuMeHeHuto
LieMeHTa, YCTONYMBOro Ha BAMAHME CEPOBOAOPOAOB, 0ObecneurBaeT BO3MOXHOCTb SKCMyaTaLMm U3AENNA Ha MPOTAXKEHNN
HeCKOJIbKUX AeCATUNeTUN

zmniejszenie oporéw hydraulicznych, wynikajace z braku sktonnosci do zarastania korozyjnego (inkrustacja) oraz trwatej gtadkosci
powierzchni.

reducing pressure drop, which occurs due to lack of inclination to corrosive influence (inlay) and long-term surface smoothness
CHWKEHMe rnapaBanyYeckoro CONpoTUBAEHUSA, BOSHUKAIOLLEro B CBA3U C OTCYTCTBMEM CKIIOHHOCTU K KOPPO3UIHOMY BIIMAHMIO
(MHKpYyCTaLMK) a TakxKe AONrOBPEMEHHON FaAKOCT/ MOBEPXHOCTH

ekonomika pracy i utrzymania instalacji (mniejsze zuzycie energii elektrycznej pomp oraz dtuzsze okresy bezawaryjne eksploatacji)
costs of labor and equipment maintenance (lower energy consumption and long trouble-free use)

3KOHOMVA TPyAA 1 CoAepKaHnA 06opyaoBaHUA (HU3LLIEe NCMOMb30BaHVe SHEPTUN U ASIUTENbHbI CPOK 6e3aBapuiiHo
3KCnayaTauum)

petna odpornos¢ na dziatanie agresywnych pierwiastkéw chemicznych (np. ozonu, chloru)

complete resistance against aggressive chemical elements (e.g. ozone, chlorine)

NPOTVBOAENCTBUE BANAHNIO arPeCCUBHbIX XMMUYECKMX MosieKyn (Hamp. 030Ha, Xnopa)

bardzo wysoka odpornosc¢ na scieranie umozliwiajaca prace z wysokim parametrem predkosci przeptywu ttoczonych mediéw
high resistance to abrasion provides the possibility for working in high displacement parameters of liquids under pressure
BbICOKaA CTOMKOCTb K CTPaHUio, Mo3BoNAoLLIaA paboTaTb Ha BbICOKUX NapameTpax nepemelleHnsA XKUAKOCTeN Noj AaBleHnemM
bardzo dobra odpornos¢ termiczna wyktadziny (do 100°C),

cement cover high resistance to temperatures (up to 100°C)

BbICOKasA TEPMOCTOMKOCTb MOKpbITMA (8o 100°C)

naturalny sktad chemiczny wykfadziny cementowej (cement, piasek kwarcowy) nie pogarszajacy jakosci wody pitnej (wptyw na
zdrowie ludzkie)

natural chemical composition of cement coatings (cement, quartz sand), allowing to maintain the quality of drinking water (effects
on the health of consumers)

HaTypasnbHbIA XUMUYECKUIA COCTaB LIEMEHTHOTO MOKPbITUA (LIeMeHT, KBapLIEBbI MeCoK), MO3BONALIME COXPaHUTb KauecTBO
NUTbEBOI BOAbI (BNNSIHNE Ha 3[0POBbe NoTpebuTenei)

bardzo dobre parametry wytrzymatosciowe wyktadziny cementowej w zakresie odksztatcen sprezystych (kompensacja przecigzen
mechanicznych i uderzen cisnienia)

stability elastic parameters of the cement coating resistance (compensation of mechanical overload and pressure surges)

CTOVKMeE NapameTpbl S1aCTUYHOI YCTONUYMBOCTM LIEMEHTHOTO MOKPbITVA (KOMMEHCaLMA MexaHNYeCKo NepeHarpy3Ku

1 rMAPOYAapoB)

zblizona rozszerzalnos¢ termiczna zeliwa i wyktadziny cementowej ograniczajaca niebezpieczenstwo pekniec

convergence of the coefficients of iron cast and cement coating expansion limit the possibility of cracking

CONMKEHHDBIN KO3PPULIMEHT paclIMPEHNA YyryHa 1 LLIeMEHTHOTO NOKPbITVA OFpaHNYMBalOT BO3MOXXHOCTb BO3SHUKHOBEHWA TPeLUVH

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coefHeHnA




@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

GRUPA PRODUKTOWA
Potgczenia kielichowo-kotnierzowe

PRODUCT GROUP
Socket and flanged fittings

rPYNNA M3JENUI
PacTpy6HO-dnaHueBble coeguHeHA
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Odwadniaki kielichowo-kotnierzowe MMO MB> MATERBUD
Double socket level invert tee with flanged branch MMO producet tatsk

D,peHa)KH ble OTBOﬂbI MMO z zeliwa sferoidalnego

DN2

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[?nrﬂ] [Ig,m::] [mLm] [mHm] Norma Standard CraHpapT
300 150 330 305 ZN-MB 02.MMO
400 150 275 400 ZN-MB 02.MMO
500 150 300 455 ZN-MB 02.MMO
600 200 355 450 ZN-MB 02.MMO
800 200 350 595 ZN-MB 02.MMO
1000 200 375 740 ZN-MB 02.MMO
1200 250 435 925 ZN-MB 02.MMO

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

@naHueBble coegnHeHuns n oteepctemsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee aaBneHvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. paspen «TexHuueckume ycnoBusa 1 oTrpy3kar, TexHnueckas ccbinka «losiHble pa3mepbl pnaHLes cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHNYECKOE OMNCAHWE U3JENNA: cm. paspen «TexHuYecKme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccbiika |

Potaczenia kielichowo-kotnierzowe - Socket fittings with flanges « Pactpy6Ho-dpnaHueBble coegHeHUA




Zeliwo sferoidalne
Spheroidal iron cast
CoepounganbHbli YyryH

Zeliwo sferoidalne jest materiatem powszechnie stosowanym wszedzie tam, gdzie oczekujemy bardzo dobrych whasciwosci
wytrzymatosciowych. Niezastagpione w przemysle maszynowym i motoryzacyjnym. Rury, a co z tym idzie ksztattki z zeliwa
sferoidalnego, stosowane w przemystowej i komunalnej gospodarce wodno-sciekowej, nie maja praktycznie zadnej alternatywy.

Ductile iron is a material commonly used everywhere where we expect very good strength properties. Indispensable in engineering
and automotive industries. Pipes, and the accompanying spheroidal graphite cast iron fittings, used in the industrial and municipal
water and wastewater disposal systems, have virtually no alternative.

Cd)epOVIﬂaﬂbeIVI YyryH ABNAETCA MaTeprasiom, MCnosiblyeMbiM MOBCEMECTHO B Cily4YaaXx, Korga Tpe6OBaHl/Iﬂ npenycmatpuBaloT
napameTpbl MOBbILLIEHOW CTONKOCTU. He3ameHUM B MoTOpM3alnn N NPpoOMbILWNEHHOM O60py,D,OBaHI/Il/I. pr6b|, a Ha pagy ¢ Humun
nunsgenna mns c(bepomnaanoro YyryHa, ncnoJsibsyembie B NPOMbILLIIIEHHOCTU N KOMMyHaJ’IbHOI;I BO,D,OI'IpOBOLl,HOI;I ccbepe, BHe
KOHKYypeHuun n 6e3aﬂbTepHaTl/IBHbI.

Za tak dobre wtasciwosci wytrzymatosciowe zeliwa sferoidalnego odpowiada zawarty w nim grafit, pod postacia sferoidalnych skupien
wystepujacych w osnowie perlitu lub ferrytu. Dzieki temu moze ulegac odksztatceniu bez uszkodzen, jest odporne na sciskanie
i zginanie. Odporne na wysokie cisnienia. Dzigki cieriszym Sciankom rury z tego materiatu s Izejsze.

These high strength nodular cast iron parameters are achieved by the graphite content in it, in the form of spheroidal graphite
compounds, basing on pearlite or ferrite. Due to this structure it can be subject to voltage for damage, resistant to compression and
torsion, as well as high pressure. Thanks to thinner wall, pipes made of this material are lighter.

TaKkue BbICOKME NMapamMeTpbl CTOMKOCTM cheporaanbHOro YyryHa 4ocTuraoTca 6arofgaps cogepkaHuio B Hem rpaduTa B Brge
chepounganbHbIx coefrHeHVI, 6a3npoBaHbIX Ha OCHOBe nepnuTta NMbo GpeppuTa. bnarogapa TakoMy cocTaBy UyryH MOXET
noABEPraTbCA HaNpPsXKeHNo 6e3 MOBPEXAEHWIA, YCTONUMB Ha CXKaTUA 1 CKPYUMBaHIE, @ TaKKe BbICOKOe faBrieHve. bnarogaps
TOHBLUKM CTEHaM, TPYObl N34ENNA 113 TAKOTO MaTeprasna CTaHOBATCSA fierye.

Potaczenia kielichowo-kotnierzowe « Socket fittings with flanges « Pactpy6Ho-dnaHueBble coeguHeHUs




Tréjniki dwukielichowo-kotnierzowe MMA MB> MATERBUD’

Double socket tee with flanged branch MMA

v wodociggowych

1ByxpactpybHblie pnaHueBble TponHnkn MMA N
H

J
3 | |
E DN1 \

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

DN1 DN2 L H Norma Standard DN1 DN2 L H Norma Standard
[mm] [mm] [mm] [mm] CraHpapt [mm] [mm] [mm] [mm)] CraHpapt
80 50 180 160 ZN-MB 02.MMA 400 300 400 400 ZN-MB 02.MMA
80 80 170 165 PN-EN 545:2010 400 400 560 420 PN-EN 545:2010
100 50 170 170 PN-EN 545:2010 500 80 190 420 ZN-MB 02.MMA
100 80 160 180 ZN-MB 02.MMA 500 100 215 420 PN-EN 545:2010
100 100 210 180 ZN-MB 02.MMA 500 150 280 430 ZN-MB 02.MMA
150 50 170 200 ZN-MB 02.MMA 500 200 330 430 PN-EN 545:2010
150 80 170 205 PN-EN 545:2010 500 250 350 450 ZN-MB 02.MMA
150 100 195 210 PN-EN 545:2010 500 300 450 460 ZN-MB 02.MMA
150 150 245 220 ZN-MB 02.MMA 500 400 565 480 PN-EN 545:2010
200 80 180 225 PN-EN 545:2010 500 500 680 500 PN-EN 545:2010
200 100 200 240 PN-EN 545:2010 600 80 200 480 ZN-MB 02.MMA
200 150 260 245 PN-EN 545:2010 600 100 210 490 ZN-MB 02.MMA
200 200 315 260 PN-EN 545:2010 600 150 330 450 ZN-MB 02.MMA
250 80 180 265 PN-EN 545:2010 600 150 270 500 ZN-MB 02.MMA
250 100 200 270 PN-EN 545:2010 600 200 340 500 PN-EN 545:2010
250 150 260 280 PN-EN 545:2010 600 250 400 500 ZN-MB 02.MMA
250 200 315 290 PN-EN 545:2010 600 300 460 530 ZN-MB 02.MMA
250 250 380 300 PN-EN 545:2010 600 400 570 540 PN-EN 545:2010
300 80 180 295 PN-EN 545:2010 600 600 800 580 PN-EN 545:2010
300 100 205 300 PN-EN 545:2010 800 150 300 590 ZN-MB 02.MMA
300 150 305 310 ZN-MB 02.MMA 800 200 350 585 PN-EN 545:2010
300 200 285 320 ZN-MB 02.MMA 800 300 460 600 ZN-MB 02.MMA
300 250 380 330 PN-EN 545:2010 800 300 580 600 ZN-MB 02.MMA
300 300 435 340 PN-EN 545:2010 800 400 580 621 PN-EN 545:2010
400 80 185 355 PN-EN 545:2010 800 500 700 640 ZN-MB 02.MMA
400 100 160 350 ZN-MB 02.MMA 800 600 1045 645 PN-EN 545:2010
400 150 235 370 ZN-MB 02.MMA 800 600 810 660 ZN-MB 02.MMA
400 150 270 370 PN-EN 545:2010 800 800 1045 675 PN-EN 545:2010
400 200 290 380 ZN-MB 02.MMA 1000 200 360 705 PN-EN 545:2010
400 200 325 380 PN-EN 545:2010 1000 300 470 730 ZN-MB 02.MMA
400 250 350 390 ZN-MB 02.MMA 1000 400 570 745 ZN-MB 02.MMA
400 250 385 390 PN-EN 545:2010 1000 600 820 760 ZN-MB 02.MMA
400 300 450 400 ZN-MB 02.MMA 1000 1000 1290 825 PN-EN 545:2010
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
MnaHueBble coefimHeHus n otBepcTBus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee paBneHue PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. pa3gen «TexHuYeckme ycnoBus 1 oTrpy3kar, TexHnueckas ccbinka «[osiHble pa3mepbl dpnaHLueB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHNYECKOE OMNMNCAHWE U3JENNA: cm. paspen «TexHuyecKme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccbiika |
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Zastosowanie zeliwa sferoidalnego w technice wodno-kanalizacyjnej
Application
[NprmeHeHne

Elastyczne wiasciwosci rurociaggéw wykonanych z zeliwa sferoidalnego nabieraja szczegélnego znaczenia w warunkach
nieprzewidzianych przecigzen (np. ew. uderzenia cisnienia), obciagzenia masami ziemi, ruchem srodkéw transportowych oraz
warunkoéw ekstremalnych jak np. wysoki poziom wéd gruntowych, nienormatywnie ptytkie lub gtebokie wykopy. Przy budowie
przewoddw kanalizacyjnych wazne zastosowanie to przejscie przez strefy ochronne wéd gruntowych oraz duze réznice wysokosci
generujace znaczne predkosci przeptywu.

Elastic properties of pipelines made of spheroidal cast iron have particular importance in the case of unforeseen overload

(e.g. pressure surges), weight bearing by soil level, movement of vehicles, as well as extreme conditions such as high water table, small
or non-standard deep trenches. During the construction of sewer lines it is important to recess below the special area of ground water
and the large difference levels to increase the flow rate.

CBoOWICTBa 3/1aCTUYHOCTN BOAOMNPOBOAOB, BbIMOMHEHbIX U3 CHeponaanbHOro YyryHa, UMeloT 0cob0e 3HaueHve B Cilydae
HenpeaBUAEHHbIX NMepeHarpy3okK (Hanp. rmapoyaapa), OTArOLEHUA CJI0EM 3eMI, NePEMELLEHVEM TPAHCMIOPTHBIX CPELCTB, a TaKkKe
3KCTPEMAIbHbIX YCIIOBUIA, TaKUX Kak BbICOKMIA YPOBEHb MPYHTOBbIX BO, HEHOPMATMBHbIE MENKME Ui ry6okuve TpaHLuen. Bo Bpems
CTPOUTENbCTBA JINHWI KaHaNM3aLmuy BaXKHbIM ABAETCA yry6eHne HUXKe CNeLranbHON 30Hbl TPYHTOBbIX BOA 1 6oMbLuas pasHuua
YPOBHE, MO3BONALUX YBENNUYNTD CKOPOCTb MOTOKA.
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Kieliszki E MB) MATERBUD"

Flanged SOCket E producent ksztaftek
wodociggowych
PacTpybHo-pnaHueBble naTpy6Kkmn E 2 zeliua sferoiaineoo

L
A %ﬁ%
Z
ull -1 Qa
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos
[g:] [mLm] Norma Standard Crangapt
80 130 ZN-MB 02.E
80 135 ZN-MB 02.E
100 128 ZN-MB 02.E
100 131 ZN-MB 02.E
125 132 ZN-MB 02.E
150 132 ZN-MB 02.E
150 138 ZN-MB 02.E
150 141 ZN-MB 02.E
200 100 ZN-MB 02.E
300 150 PN-EN 545:2010
300 154 ZN-MB 02.E
300 165 ZN-MB 02.E
350 160 ZN-MB 02.E
400 110 ZN-MB 02.E
400 160 PN-EN 545:2010
400 165 ZN-MB 02.E
500 170 PN-EN 545:2010
500 175 ZN-MB 02.E
500 208 ZN-MB 02.E
600 180 PN-EN 545:2010
600 184 ZN-MB 02.E
600 210 ZN-MB 02.E
800 200 PN-EN 545:2010
800 260 ZN-MB 02.E
900 215 ZN-MB 02.E
1000 220 PN-EN 545:2010
1000 225 ZN-MB 02.E
1200 230 ZN-MB 02.E
1200 240 PN-EN 545:2010
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHueBble coefnHeHna n oteepctamsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee paBneHue PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3gen «TexHUuYecKre yCroBua 1 oTrpy3kar, TexHuyeckas ccbinika «fonHble pasmepbl ¢pnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNMUCAHUE U3JENTNA: cm. pa3pen «TexHu4ecKkue ycnoBua 1 OTrpy3Ka», TexHnyeckas ccbinka |
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