
Przeznaczenie:

Materia³y i istotne cechy konstrukcyjne:

1. Pe³ne zabezpieczenie antykorozyjne wewnêtrzne i 
    zewnêtrzne  farb¹ proszkow¹ epoksydow¹ o
    gruboœci pow³oki 250µm odporn¹ na przebicie 3 kV.
2. Korpus górny i komora zaworowa wykonane z  
    ¿eliwa szarego gat. GJL250 lub sferoidalnego gat.  
    500 - 7,  kolumna wg tabeli,  trzpieñ ze stali 
    nierdzewnej.
3. T³ok hydrantu nawulkanizowany gum¹ EPDM lub 
    NBR  o  twardoœci 70 ºSh.
4. Nakrêtka trzpienia mosiê¿na z gwintem 
    trapezowym.
5. Zamkniêcie hydrantu realizowane przez 
    t³ok wspó³pracuj¹cy z tulej¹ prowadz¹c¹.
6. Odwodnienie nastêpuje z chwil¹ ca³kowitego 
    zamkniêcia hydrantu.

Ìàòåðèàëû è êîíñòðóêòèâíûå
 îñîáåííîñòè:

1. Ïðîòèâîêîððîçèîííîå îáå-ñïå÷åíèå 
    ïîðîøî÷íî  ýïîêñèäîâîé êðàñêîé    

òîëùèíîé 250 µm è âûíîñëèâîñòü íà ïðîêîë
    3 kV.
2. Båðõíèé êîðïóñ è êëàïàííàÿ êàìåðà 
    ñäåëàííàÿ ñ ÷óãóíà ñåðîãî ÷óãóíà ñîðò. 
    GJL250  
    êîëîííà ñî ñòàëü, ñòàëü ïðîöèíêîâàííàÿ, 

ñåðîãî ÷óãóía,  
    øòèôò ñ íåðæàâåþùåé ñòàëè. 
3. Ïîðøåíü ãèäðàíòà âóëêàíèçèðîâàííûé 
    ðåçèíîé EPDM  êðåïîñòüþ 70 Sh.
4. Ãàéêà øòèôòà ëàòóííàÿ ñ ðåçüáîé òðàïåöèåé.
5. Çàêðûòèå ãèäðàíòà ðåàëèçîâàííîå ïîðøíåì 
    ñîòðóäíè÷àþùàþùèì ñ âåäóùåé âòóëêîé.
6. Îòùåïëåíèå âîäû ïðîèñõîäèò ñ ìîìåíòîì 
    ïîëíîãî çàêðûòèÿ ãèäðàíòà.

    

èëè ìàãíèåâûé ÷óãóí  ñîðò 500-7, 

    ìàãíèåâûé ÷óãóí èëè   

èëè NBR 

Destination:
Drinking water and other non-aggressive 

Ofluids up to maximum 40 C.

Íàçíà÷åíèå:
Ïèòüåâàÿ âîäà è äðóãèå íåàãðåññèâíûå 

Oæèäêîñòè ìàêñ. 40 Ñ.

Materials and significant construction
 characteristics:

1. 
paint application 250 µm

    thick and 3 kV puncture resistant 
2. Upper and valve chamber made of GJL250 
    grey cast iron or 

, column made of steel, galvanised steel,  
    grey cast iron or spheroidal cast iron, mandrel 
    made of  stainless steel.
3  Hydrant piston galvanised with EPDM or NBR 
    gum of 70 Sh hardness.
4. Brass hydrant nut with trapeze thread.
5. Hydrant closing done by piston co-operating 
    with pilot sleeve.
6. Drainage takes place at the moment of 
    complete closing of the hydrant.

Full inner and outer anti-corrosion security 
    through powder EP 

spheroidal cast iron type 
    500-7

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

Do czerpania wody w celach przeciwpo¿arowych 
Oi komunalnych max. 40 C.

3500
3600

Dopuszczenia:
Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.
Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony 
Przeciwpo¿arowej Józefów ko³o Warszawy.
Œwiadectwo dopuszczenia
Certyfikat CE.

Admissions:
the State Hygiene Institute in Warsaw.
The Józefów Fire Protection Research 
Cente near Warsaw.
EC Conformity Certificate
EC Certificate.

Äîïóùåíî:

Ãîñóäàðñòâåííûì ãèãèåíè÷åñêèì èíñòèòóòîì

Âàðøàâà. Íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèì  öåíòðîì ïî 
ïðîòèâîïîæàðíîé îõðàíå Þçåôóâ ïîä Âàðøàâîé

C
Ñâèäåòåëüñòâî äîïóñêàåìîñòè

åðòèôèêàò CE.

edycja: 2012



Nazwa czêœci Materia³Nr cz.

1
2
3

4
5

6
7
8
9
10
11

12
13

14
15
16

17-19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Kaptur
Ko³ek sprê¿ysty
Korek g³owicy górnej

Tulejka d³awika
Korpus górny hydrantu

Obudowa nakrêtki
Przy³¹cze do stojaka hydr
Pokrywa zabezpieczaj¹ca
Pierœcieñ uszczelniaj¹cy
Uszczelka
Kolumna

T³ok hydrantu gumowany

Tuleja prowadz¹ca t³ok
Prêt prowadz¹cy t³ok
Komora zaworowa

O-ring
Trzpieñ
Podk³adka
Wkrêtka
Podk³adka
Ko³ek sprê¿ysty 6x40
Rura trzpieniowa 1"
Odwadniacz
O-ring
Œruba M10x25
Podk³adka

¯eliwo szare EN-GJL 250 
stal ocynk lub nierdzewna
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Poliamid PA6
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Polipropylen F-401
Mosi¹dz
Guma EPDM / NBR
Stal 235
Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

¯eliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM / NBR
Poliamid PA6
Stal nierdzewna 1.4021
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Guma EPDM / NBR
Stal nierdzewna 1.4021
Poliamid PA6
Poliamid PA6
Stal nierdzewna 1.4021
stal ocynk lub nierdzewna
stal ocynk lub nierdzewna
Poliamid PA6
Guma EPDM / NBR
stal ocynk lub nierdzewna
stal ocynk lub nierdzewna

Kolumna
1. rura stalowa 
2. rura stalowa ocynkowana
3. rura ze stali nierdzewnej
4. rura ¿eliwna GJL250
5. rura ¿eliwna GJS500-7
6. komora zaworowa korpus górny EN-GJL 250
7. komora zaworowa korpus górny EN-GJS 500-7

Kîëîííà
1. òðóáà ñòàëüíàÿ  
2. òðóáà ñòàëüíàÿ  ïðîöèíêîâàííàÿ
3. òðóáà ñ êèñëîñòîéêîé ñòàëè 
4. òðóáà ÷óãóííàÿ GJL250
5. òðóáà ÷óãóííàÿ GJS500-7   

Column
1. steel pipe
2. galvanised steel pipe
3. acid resistant steel pipe
4. GJL250 cast iron pipe
5. GJS500-7 cast iron pipe

Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.
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Dane Techniczne
1. Wymagania u¿ytkowe oraz badania sprawdzaj¹ce 
    wg PN-EN 14339 i PN-EN 1074-6.
2. Przy³¹cze ko³nierzowe wg PN-EN 1092-2.
3. Maksymalny moment zamkniêcia MOT 105 Nm.
4. Ciœnienie robocze PN10.
5. Wspó³czynnik Kv min. 60.
6. Iloœc obrotów do pocz¹tku otwarcia 3.
7. Iloœæ obrotów do pe³nego otwarcia 9.

38. Normalna wydajnoœc hydrantu 10dm /s
    przy ciœnieniu 0,2 MPa zgodnie z PN-B 02863.

 6. upper and valve chamber EN-GJL-250  
  7. upper and valve chamber EN-GJS-500-7  
   

6. båðõíèé êîðïóñ è êëàïàííàÿ êàìåðà EN-GJL-250
7. båðõíèé êîðïóñ è êëàïàííàÿ êàìåðà EN-GJS-500-7

NR KAT. NR KAT.Rd NR KAT. NR KAT.
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HYDRANT PODZIEMNY  DN80 PN16 
Z PODWÓJNYM ZAMKNIÊCIEM

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

Materia³y i istotne cechy konstrukcyjne:

1. 

    

2. Korpus górny, dolny, kulowy i przy³¹cze do stojaka 
    hydrantu wykonane z ¿eliwa sferoidalnego gat 
    EN-GJS 500-7, kolumna wg tabeli, trzpieñ ze stali 
    nierdzewnej.
3. Zawór kulowy jako dodatkowe zabezpieczenie w 
    przypadku uszkodzenia hydrantu.
4. T³ok hydrantu oraz kula zaworu kulowego 
    zawulkanizowane gum¹ EPDM lub NBR o 

O    twardoœci 70  Sh
5. Nakrêtka trzpienia mosiê¿na z gwintem 
    trapezowym.
6. Zamkniêcie hydrantu realizowane przez t³ok 
    wspó³pracuj¹cy z tulej¹ prowadz¹c¹ 
7. Odwodnienie nastêpuje z chwil¹ ca³kowitego 
    zamkniêcia hydrantu.

Pe³ne zabezpieczenie antykorozyjne wewnêtrzne i 
    zewnêtrzne   farb¹ proszkow¹ epoksydow¹

o gruboœci pow³oki 250µm. odporn¹ na przebicie 
    3 kV

Przeznaczenie: Destination:

Drinking water and other non-aggressive 
Ofluids up to maximum 40 C.

Íàçíà÷åíèå:

Ïèòüåâàÿ âîäà è äðóãèå íåàãðåññèâíûå 
Oæèäêîñòè ìàêñ. 40 Ñ.

Do czerpania wody w celach przeciwpo¿arowych 
Oi komunalnych max. 40 C.

Ìàòåðèàëû è êîíñòðóêòèâíûå
 îñîáåííîñòè:

1. Àíòèêîððîçèéíîå ïðåäîõðàíåíèå ýïîêñèäíîé 
    êðàñêîé òîëùèíîé ïîêðûòèÿ 250µm.
2. Âåðõíèé,íèæíèé,øàðîâîé êîðïóñ è 
    ïðèñîåäèíèòåëüíûé êîíåö ê ñòåíäåðó 
    ãèäðàíòà èñïîëíåíî ñî ñôåðîèäèçîâàííîãî 
    ÷óãóíà ñîðò EN-GJS 500-7, êîëîííà ñî ñòàëè 
    èëè ñî ñôåðîèäèçîâàííîãî ÷óãóíà ñîðò EN-
    GJS 500-7, ñòåðæåíü ñ íåðæàâåþùåé ñòàëè.
3. Øàðîâîé êëàïàí êàê äîáàâî÷íîå 
    ïðåäîõðàíåíèå â ñëó÷àå ïîâðåæäåíèÿ 
    ãèäðàíòà.
4. Ïîðøåíü ãèäðàíòà è øàð øàðîâîãî êëàïàíà 
    çàâóëüêàíèçèðîâàííîå ðåçèíîé EPDM 

òâ¸ðäîñòüþ 70°Sh. 
5. Ãàéêà ñòåðæåíÿ ëàòóííàÿ ñ òðàïåöåèäàëüíîé 
    ðåçüáîé.
6. Çàòâîð ãèäðàíòà ðåàëèçèðîâàííûé ïîðøåíåì 
    ñîòðóäíè÷àþùèì ñ íàïðàâëÿþùåé âòóëêîé.
7. Îòùåïëåíèå âîäû íàñòóïàåò ñ ìîìåíòîì 
     ïîëíîãî çàêðûòèÿ ãèäðàíòà.

èëè 
    NBR 

1. 
paint application 250 µm

     trick, and 3 kV puncture 
    resistant 
2. Upper, bottom, ball body and hydrant stand 
    connection made of GJS-500-7 ductile cast 
    iron, column made of steel or GJS-500-7 ductile 
    cast iron, mandrel made of stainless steel. 
3. Ball valve as an additional security in case of 
    the hydrant’s damage. 
4. Hydrant piston and the ball of the ball valve 
    galvanized with EPDM or NBR gum of 70° Sh 
    hardness. 
5. Brass hydrant nut with trapeze thread. 
6. Hydrant closing done by piston co-operating 
    with pilot sleeve. 
7. Drainage takes place at the moment of 
    complete closing of the hydrant. 

Full inner and outer anti-corrosion security 
    through powder EP 

Materials and significant construction
characteristics:

DN80 PN16 UNDERGROUND HYDRANT 
WITH DOUBLE  CLOSING

ÏÎÄÇÅÌÍÛÉ ÃÈÄÐÀÍÒ DN 80PN PN16 
Ñ ÄÂÎÅÍÍÛÌ ÇÀÒÂÎÐÎÌ

3700

Dopuszczenia:
Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.
Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony 
Przeciwpo¿arowej Józefów ko³o Warszawy.
Œwiadectwo dopuszczenia
Certyfikat CE.

Admissions:
the State Hygiene Institute in Warsaw.
The Józefów Fire Protection Research 
Cente near Warsaw.
EC Conformity Certificate
EC Certificate.

Äîïóùåíî:

Ãîñóäàðñòâåííûì ãèãèåíè÷åñêèì èíñòèòóòîì

Âàðøàâà. Íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèì  öåíòðîì ïî 
ïðîòèâîïîæàðíîé îõðàíå Þçåôóâ ïîä Âàðøàâîé

C
Ñâèäåòåëüñòâî äîïóñêàåìîñòè

åðòèôèêàò CE.

edycja: 2012



Nazwa czêœci Materia³Nr cz.

Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.
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Kolumna
1.  rura stalowa
2.  rura stalowa ocynkowana  
3.  rura ¿eliwna GJS500-7

Kîëîííà
1. òðóáà ñòàëüíàÿ 
2. òðóáà ñòàëüíàÿ  ïðîöèíêîâàííàÿ 
3. òðóáà ÷óãóííàÿ GJS500-7   

Column
1. steel pipe
2. galvanised steel pipe  
3. GJS500-7 cast iron pipe

masa (1 i 2) masa (3) 
(kg) (kg)

Dane Techniczne
1. Wymagania u¿ytkowe oraz badania sprawdzaj¹ce wg PN-EN 14339 i PN-EN 1074-6
2. Przy³¹cze ko³nierzowe wg PN-EN 1092-2
3. Maksymalny moment zamkniêcia MOT 105 Nm
4. Ciœnienie robocze PN16
5. Wspó³czynnik Kv min. 60
6. Iloœc obrotów do pocz¹tku otwarcia 4
7. Iloœæ obrotów do pe³nego otwarcia 11

38. Normalna wydajnoœc hydrantu 10dm /s przy ciœnieniu 0,2 MPa zgodnie z PN-B 02863

¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM / NBR
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium / guma
AK11 / EPDM / NBR
Stal 235
Stal 235 ocynk
Stal nierdzewna
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
stal ocynk lub nierdzewna
Stal nierdzewna 1.4021
Stal nierdzewna 1.4021
Mosi¹dz
Poliacetal
Poliamid PA6
Poliamid PA6
Poliamid PA6
Polipropylen PP
Polipropylen F-401
Mosi¹dz
Guma EPDM / NBR
Guma EPDM / NBR
stal ocynk lub nierdzewna

stal ocynk lub nierdzewna

Korpus górny
Korpus dolny
Korpus kulowy
Pierœcieñ g³owicy
Ko³nierz górny
Korek g³owicy górnej

Przy³¹cze do stojaka hydr
Obudowa nakrêtki
T³ok hydrantu gumowany

Kaptur
Kula gumowana

Kolumna

Rura trzpieniowa 3/4"
Trzpieñ dolny
Trzpieñ górny
Nakrêtka
Tuleja prowadz¹ca t³ok
Tulejka d³awika
Podk³adka
Wkrêtka
Pokrywa odwadniacza
Pokrywa zabezpieczaj¹ca
Pierœcieñ uszczelniaj¹cy
Uszczelka
O-ring
Ko³ek sprê¿ysty lub
œruba z nakrêtk¹
Normalia

1
2
3
4
5
6

7
8
9

10
11
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25-29
30-31

32-39



ZDRÓJ ULICZNY PN10

Przeznaczenie:
OWoda przeznaczona do spo¿ycia  max. 40 C.

Dopuszczenia:
Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.

Destination:

Admissions:
the State Hygiene Institute in Warsaw.

Íàçíà÷åíèå:

Ïèòüåâàÿ âîäà O ìàêñ. 40 Ñ.

Äîïóùåíî:

Ãîñóäàðñòâåííûì ãèãèåíè÷åñêèì èíñòèòóòîì

Âàðøàâà. 

ODrinking water maximum 40 C.

Materia³y i istotne cechy konstrukcyjne:
1. Korpus, g³owica, miska, korpus dolny zdroju - 
    ¿eliwo szare gat. EN-GJL250.
2. Rura ss¹ca wraz z wylewk¹ - stal ocynkowana  
    lub nierdzewna.
3. Dysza, tuleja dyszy oraz pierœcieñ    
    uszczelniaj¹cy - mosi¹dz
4. Uszczelnienia - guma NBR/EPDM.
5. Przy³¹cze do sieci - gwint 3/4".
6. Monta¿ w pozycji pionowej.

Przed monta¿em zdroju na instalacji nale¿y 
udro¿niæ otwór wlotowy przez wyciêcie otworu w 
uszczelce (22) i wykrêciæ œrubê odwadniacza (32) 
wkrêcaj¹c wê¿yk odwadniaj¹cy. W czasie 
zamykania zdroju nastêpuje samoczynne 
odwodnienie rury os³onowej. Ca³oœæ 
zabezpieczona przed korozj¹ - elementy 
zewnêtrzne - farba proszkowo-epoksydowa 
o gruboœci 250 µm odpornon¹ na przebicie 3kV 
i promieniowanie UV .

Ìàòåðèàëû è ñóùåñòâåííûå
 êîíñòðóêòèâíûå ñâîéñâà:
1. Êîðïóñ, ãîëîâêà, ìèñêà, êîðïóñ íèæíèé 
    ðîäíèê - ÷óãóí ñåðûé ñîðò. EN-GJL250
2. Òðóáà ñîñóùàÿ âìåñòå ñ íîñèêîì - ñòàëü 
    ïðîöèíêîâàííàÿ. 
3. Æèêë¸ð, âòóëêà æèêë¸ðà òàêæå êîëüöî 
    óïëîòíÿþùåå - ëàòóíü CUZN39PB2
4. Óïëîòíåíèÿ - ðåçèíà NBR
5. Ïàòðóáîê ê ñåòè  ðåçüáà ¾"
6. Ìîíòàæ â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè
    Ïåðåä ìîíòàæîì ðîäíèêà íà îáîðó-äîâàíèè 
    íóæíî áûëî ñäåëàòü ïðîõîäèìûì âïóñêíîå 
îòâåðñòèå ÷åðåç âûðåç îòâåðñòèÿ â ïðîêëàäêå 
(21) è âûêðóòèòü âèíò äåãèòðàòîðà(30) 
ââèí÷èâàÿ îáåçâîæèâàþùèé òðîñèê. Âî âðåìÿ 
çàêðûâàíèÿ ðîäíèêà ïðîèñõîäèò 
àâòîìàòè÷åñêîå îáåçâîæèâàíèå çàùèòíîé 
òðóáû òðóáû. Öåëîå îáåñïå÷åííîå ïåðåä 
êîððîçèåé -  íàðóæíûå ýëåìåíòû  ïîðîøî÷íî-
ýïîêñèäíàÿ êðàñêà  òîëùèíîé  â 250 µm è 
âûíîñëèâîñòü íà ïðîêîë 3kV 

UV.
óñòîé÷èâûé 

èçëó÷åíèþ  

ÐÎÄÍÈÊ PN10

Materials and significant construction 
features:
1. Body, head, dish, lower well body  EN-GJL250 
grey cast iron
2. Suction pipe with outlet -    
3. Nozzle, nozzle sleeve and sealing ring  
CuZn39Pb2 brass
4. Sealing  NBR gum
5. Connection to water network  ¾ “ thread
6. Assembly in horizontal position.

Before the assembly of the well on the installation 
it is necessary to make the inlet opening 
permeable by making an opening in the gasket 
(21) and to screw out the draining unit screw (30) 
screwing in the draining hose. While closing the 
well the casing pipe drainage takes place 
automatically. The whole protected against 
corrosion  outer elements - with powder EP paint 
application 250 µm thick 

galvanised  steel 

and 3 kV puncture 
resistant and  UV radiation resisted.

PUBLIC TAP HYDRANT PN10

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

3450

edycja: 2012



Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

Nr kat.masa

62,00 3450
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Czêœæ

G³owica zdroju
Kolumna zdroju
Korpus dolny zdroju
DŸwignia zdroju
Ciêgno zdroju
Talerzyk oporowy zdroju
Ko³nierz przy³¹czeniowy
Miska zdroju
Rura os³onowa 2"
Wylewka 1/2"
P³ytka mocuj¹ca kolumny
P³ytka mocuj¹ca korpus dolny
Tulejka dyszy
Pierœcieñ uszczelniaj¹cy
Dolna czêœæ dyszy
Górna czêœæ dyszy
Mufka 1/2"
Odwadniacz
Uszczelka dolna dyszy 1/2"
Uszczelka dyszy
Uszczelka dolna
Uszczelka króæca
Sprê¿yna
Ogranicznik
Ogranicznik

Materia³y

¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo szare EN-GJL 250 
stal ocynk
stal ocynk lub nierdzewna
stal ST3
stal ST3
Mosi¹dz
Mosi¹dz
Mosi¹dz
Mosi¹dz
stal ocynk
stal ST3
Guma EPDM / NBR
Guma EPDM / NBR
Guma EPDM / NBR
Guma EPDM / NBR
drut sprê¿ysty
stal ST3
stal ST3
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